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Wendeplatte Wendeplatte

Wendeschneidpaltte JT Hartmetall-Wen de’,’u tten

55° Rhombisch, 7° positiv
Hervorragend geeignet fiir die Zerspanung von Superlegierungen CCGT...
Vorgelagertes ° Bezeichnung | d s d1 R Sorte
Spanformelement
- Fo opfimale Spanbiidung £ CCGT 060200 XN-IT 645 6,350 2,38 2,8 003  GT4000 10,65
S BRI & CCGT 060201 XN-JT 645 6,350 238 28 0,1  GT4000 10,65
CCGT 060202 XN-JT 6,45 6,350 2,38 28 02  GT4000 10,65
o o c;"['mrﬁfm 08 1o CCGT060204 XN-JT 645 6350 238 28 04  GT4000 10,65
CCGTO9T300XN-JT 970 9,525 3,97 44 003  GT4000 11,45
CCGT09T301 XN-JT 9,70 9,525 3,97 44 01  GT4000 11,45
CCGTO9T302XN-JT 9,70 9,525 3,97 44 02  GT4000 11,45
Schnitttiefe mitJT ohne CCGTO9T304XN-T 9,70 9525 397 44 04  GT4000 11,45
ap = 0.5 mm |Gut, Instabil
' CCGT 060201 N-JT 645 6350 238 28 01  GT3000 10,65
. CCGT060202N-JT 645 6350 238 28 02  GT3000 10,65
T —
woism R e CCGT060204N-JT 645 6350 238 28 04  GT3000 10,65
' CCGTO9T301N-JT 9,70 9525 397 44 01  GT3000 11,45
CCGTO9T302N-)T 9,70 9525 397 44 02  GT3000 11,45
ap=20mm CCGTO9T304N-JT 9,70 9,525 3,97 44 04  GT3000 11,45
Dynamischer Neigungswinkel DCGT
. Optimole SpcnkonTroIIe Werkstoff: Rostfreier Stahl
X2CrNiMo17-12-2
. Geringe Schnittkrafte Wendeschneidplatte: ~ DCGT11T301-00
verhindern MaBabweichungen 35:;:;32?0'1\"/'"‘1'9‘(%: }IC : g%;n{nr:r:r}u Bezeichnung | d 3 d1 R Sorte
DCGT070200XN-JT 7,75 635 238 28 003  GT4000 10,35
DCGT 070201 XN-JT 7,75 635 238 28 01  GT4000 10,35
DCGT070202XN-JT 7,75 635 238 28 02  GT4000 10,35
DCGT 11T300 XN-JT 11,60 9,525 3,97 44 003  GT4000 12,15
Schnittpa rameter DCGT 117301 XN-JT 11,60 9,525 3,97 44 01  GT4000 12,15
DCGT 11T302XN-JT 11,60 9,525 3,97 44 02  GT4000 12,15
span- - _ Vorschab £ (/) DCGT 11T304 XN-JT 11,60 9,525 3,97 44 04  GT4000 12,15
Werkstoff form- Sorte geschwindigk. < m( |e)e
stufe Ve (m/min) ap (mm F 003 feor f o2 I oa DCGT070201N-T 775 635 238 28 01  GT3000 10,35
Stahl DCGT070202N-JT 7,75 635 238 28 02  GT3000 10,35
(C45, 42CrMo4  etc) GT 3000 50 -120 -180 01 -15 -30 - 005 -0.1 -02
DCGT11T301 NJJT 11,60 9525 3,97 44 01  GT3000 12,15
Rostfreier Stahl GT4000 | 30 -100 - 150 0005 -001 -002 005 -01 -0.15
(X5CrNi18-10, -JT 01 -12 -30 001 -003 -005 |002 -006 -0. DCGT 11T302N-JT 11,60 9,525 3,97 44 02  GI3000 12,15
HECINIMON 715, S te) GT3000 | 50 -120 -150 - 005 -01 -02
) o DCGT11T304N-JT 11,60 9525 3,97 44 04  GT3000 12,15
Titanbasis-Legierung GT 4000 0005 -001 -002 005 -0 -015
(TiGAL4V etc.) 30 -60 -100 01 -15 -30
GT 3000 - 0.05 -0.1 -02
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Wendeplatte Wendeplatte

Aluwendeplatten poliert / Spezialbeschichtet Hartmetall-Wendeplatten / Kopierdrehen

GT6010 unbeschichtet poliert

VCGT...
Wendeplatten Quialitat
Typ a
CCGT 060202-ALU GT 6010 8,80 Bezeichnung | d s d1 R Sorte
CCGT 060204-ALU GT 6010 8,80
Typ: CCGT CCGT 09T302-ALU GT6010 10,40 VCGT 1103005 FN 11,00 6,35 3,18 28 0,03 GTO5F 14,50
CCGT 09T304-ALU GT 6010 10,40 VCGT 110301 FN 11,00 6,35 3,18 2,8 0,1 GTO5F 14,50
DCGT 070202-ALU GT 6010 9,00 | VCGT 110302 FN 11,00 635 3,18 28 02 GTO5F 14,50
DCGT 070204-ALU GT 6010 9,00 VCGT 110304 FN 11,00 635 3,18 28 04 GTO5F 14,50
DCGT 117302-ALU GT 6010 A VCGT 1103005 FN 11,00 635 318 28 003  GTOSFT 18,50
DCGT 117304-ALU GT 6010 1040 VCGT 110301 FN 11,00 635 318 28 01  GTOSFT 18,50
DCGT 11T308-ALU GT6010 10,40 VCGT 110302 FN 11,00 635 3,18 28 02  GTOSFT 18,50
VCGT 110302-ALU GT 6010 10,90
VCGT 110304 FN 11,00 635 3,18 28 04  GTOSFT 18,50
VCGT 110304-ALU GT 6010 10,90
VCGT 1103005 FN 11,00 635 3,18 28 003  GTO5FH 18,50
Typ: DCGT VCGT 160402-ALU GT 6010 12,30
VCGT 160404-ALU GT6010 1230 VCGT 110301 FN 11,00 635 3,18 28 0,1 GTO5FH 18,50
VCGT 160408-ALU GT6010 1230 VCGT 110302 FN 11,00 635 3,18 28 02  GTO5FH 18,50
VCGT 110304 FN 11,00 635 3,18 28 04  GIO5FH 18,50
GT6210 spezialbeschichtet
Wendeplatten Qualitat
Typ
Typ: VCGT CCGT 060202-ALU GT 6210 10,60
CCGT 060204-ALU GT 6210 10,60
CCGT 09T302-ALU GT 6210 12,20
CCGT 09T304-ALU GT 6210 12,20
DCGT 070202-ALU GT 6210 10,80
DCGT 070204-ALU GT 6210 10,80
DCGT 117302-ALU GT 6210 12,20
DCGT 11T304-ALU GT 6210 12,20
DCGT 117308-ALU GT 6210 12,20
VCGT 110302-ALU GT 6210 12,70
VCGT 110304-ALU GT 6210 12,70
VCGT 160402-ALU GT 6210 14,10
VCGT 160404-ALU GT 6210 14,10
VCGT 160408-ALU GT 6210 14,10
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Wendeplatte Wendeplatte

%. 5
. ’ Bezeichnun | d s di R 3
— Bezeichnung | d s d1 R Sorte 9
. {li
© <) ° DNMG150608-M5 1550 12700 635 516 0.8  OR2500 12,95
R gﬁ CCMT060202-2M 645 6350 238 28 04  OR2500 6,53
DNMG150608-7B  15.50 12700 635 516 0.8  OR2500 12,95
\ CCMT060204-2M 645 6350 238 28 04  OR2500 6,53 s
|
— CCMT09T304-2M 970 9525 397 44 04  OR2500 7,10
CCMTO09T304-PM4 970 9525 397 44 04  OR2500 7,10
‘ CCMTO9T308-PM4 970 9525 397 44 08  OR2500 7,10
2M
M5
2. Bezeichnung | d s d1 R Sorte
Bezeichnung | d s di R Sorte %j'\E’
] { . E t VBMT160404-2M 1660 9.525 476 44 04  OR2500 12,20
CNMG120408-M5 ~ 12.90 12700 476 516 08  OR2500 9,36 aJ«S e R T — A
CNMG120408-7B  12.90 12700 476 516 08  OR2500 9,36
| s
M5
2M PM4
2,
Bezeichnung | d s d1 R Sorte
DCMT070202-2M 775 6350 238 28 02  OR2500 6,53 Bezeichnung I d s d1 R Sorte
DCMT070204-2M 775 6350 238 28 04  OR2500 6,53
WNMGO080404-M5 869 12700 476 516 04  OR2500 10,35
DCMT11T302-2M  11.60 9.525 397 44 02  OR2500 8,71
WNMG080408-M5 869 12700 476 516 0.8  OR2500 10,35
DCMT11T3042M  11.60 9.525 397 44 04  OR2500 8,71
WNMG080408-7B 869 12700 476 5.16 08  OR2500 10,35
DCMT11T304-PM4 1160 9525 3.97 44 04  OR2500 8,71
DCMT11T308-PM4 1160 9525 3.97 44 08  OR2500 8,71

oM PM4
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Wendeplatte

Neue Geometrien

Typ M5

Typ 7B =

L 1.025
L
18°
o Schruppen
L]
L]

13°

allgemeine Bearbeitung

grosser Bereich von Werkstoffen
positiver Spannwinkel

mittlere Vorschubwerte und
mittlere Schnitttiefe

verwendbar flr unterbrochene Schnitte
mittlere bis hohe Voschubwerte und
Schnitttiefe

0.53

[]
\‘[ 70
o Vorschlichten bis mittlere Bearbeitung
 niedrige bis mittlere Vorschubwerte
o mittlere Schnitttiefe

* gute Spankontrolle

Typ PM4

0.75

0.10
><1-7

‘ 18°

 Vorschlichten bis mittlere Bearbeitung
 niedrige bis mittlere Vorschubwerte
o mittlere Schnitttiefe
* gute Spankontrolle

ap (mm)

01 02 03 04 05 06 07 08 09 1

Vorschub (mm/rev)

I T

OO0 C &

nicht unter- | Rundlauf leicht mittel stark
brochener

Schnitt
Haupteinsatzgebiet

Schnitttiefe: ap = 0.5-6 mm
Vorschub: f = 0.13-0.56 mm/U

o OO0 ¢C &
111 , : ,
1] nicht unter- | Rundlauf leicht mittel stark
[ r=12 brochener
/ Schnitt
. - Haupteinsatzgebiet
] Schnitttiefe: ap = 1.0 - 8.0 mm
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1 Vorschub. = 0.2 _ 0.7 mm/U

Vorschub (mm/rev)

IS

r=0.8
2 r -.:' 0. \
. \
1
\
0 01 02 03 0.4 0.5
Vorschub (mmy/rev)
ap (mm)
5
|
M ¢ r=08
K
=04
;] \
R l
1 -t
L[]
0 01 02 03 0.4 05

Vorschub (mm/rev)

O 00 &

nicht unter- | Rundlauf leicht mittel stark
brochener

Schnitt
Haupteinsatzgebiet

Schnitttiefe: ap = 0.15- 3.0 mm
Vorschub: f = 0.05 - 0.28 mm/U

O 0 ¢ & &

nicht unter- | Rundlauf leicht mittel stark
brochener

Schnitt
Haupteinsatzgebiet

Schnitttiefe: ap = 0.6 - 4 mm
Vorschub: f = 0.1-0.36 mm/U

Wendeplatte

Schnittdaten
Schnittgeschwindigkeit
g Legi infach
% Schnitttiefe | Vorschub Allg. Bearbeitung u. Stahle mit mittlerem u. eg;zrgzg:[?e:]t;lgeac Stahle fiir Werkzeug- und
é ab (mm) (mm/U) kohlenstoffarme Stahle | hohem Kohlenstoffgehalt Werkzeugstihle Formenbau
Vc (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min)
20-7.6 0.25-0.64 180 150 120 70
MTCVD-
Beschichtet AB 1.0-3.8 0.2-0.4 340 240 210 90
SC 05-13 0.1-0.2 375 310 250 100
Schnittgeschwindigkeit
M g
= L R Ferritisch u. Martensitisch Austenitisch PH u. Duplex
g ab (mm) (mm/U)
T
(rostfreier Stahl) Vc (m/min) V¢ (m/min) Vc (m/min)
S 20-5.1 0.2-0.51 70-190 65-160 55-135
MTCVD-
Beschichtet AB 1.0-38 0.15-03 85-213 65-175 55-150
SC 0.25-13 0.13-0.2 90-280 65-200 55-180
Schnittgeschwindigkeit
=3
% Schnitttiefe | Vorschub Grauguss Grauguss Temperquss Temperguss Pulvermetalle
g ab(mm) (mm/U) 180-220 HB 220- 260 HB 140- 180 HB 220- 260 HB
=C
Ve (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min)
S - - - - - -
MT(.VD- AB 20-7.6 0.2-0.64 145-210 110-175 110-175 110-150 -
Beschichtet
5 - - - - - -

S = Schruppen

AB = Allgemeine Bearbeitung

Sc = Schlichten

Um die Bearbeitung zu optimieren, sollten die Parameter den gegebenen Umstanden angepasst werden, abhéngig von mehreren
Faktoren wie zum Beispiel Werkstiickform und Festigkeit, Aufspannsituation, gewiinschte Oberflachengiite, Wendeplattengrésse,
Eckenradius, Anstellwinkel, Spanformgeometrie, gewiinschte Bearbeitungszeit, gewiinschte Standzeit, auftretende Probleme und
Notwendigkeit zum Schneidkantenwechsel.
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Wendeplatte

CBN - Serie

PBC25T Allgemeine Anwendung
Doppelschneidige CBN Hartdreh-
platten fiir die Bearbeitung von
geharteten Stahl. Bis 65 HRC.

DCGW...

VCGW...

lita

CCGW 060202 GT-2 PBC25T 42,00 €
CCGW 060204 GT-2 PBC25T 42,00 €
CCGW 097302 GT-2 PBC25T 42,00 €
CCGW 09T304 GT-2 PBC25T 42,00 €
CCGW 097308 GT-2 PBC25T 42,00 €

ualitat
DCGW 070202 GT-2 PBC25T 42,00 €
DCGW 070204 GT-2 PBC25T 42,00 €
DCGW 117302 GT-2 PBC25T 42,00 €
DCGW 117304 GT-2 PBC25T 42,00 €
DCGW 117308 GT-2 PBC25T 42,00 €
VCGW 110302 GT-2 PBC25T 42,00 €
VCGW 110304 GT-2 PBC25T 42,00 €
VCGW 110308 GT-2 PBC25T 42,00 €
VCGW 160402 GT-2 PBC25T 42,00 €
VCGW 160404 GT-2 PBC25T 42,00 €
VCGW 160408 GT-2 PBC25T 42,00 €

ualitat
CNGA 120402 GT-2 PBC25T 42,00 €
CNGA 120404 GT-2 PBC25T 42,00 €
CNGA 120408 GT-2 PBC25T 42,00 €
CNGA 120412 GT-2 PBC25T 42,00 €

ualitat
DNGA 150602 GT-2 PBC25T 42,00 €
DNGA 150604 GT-2 PBC25T 42,00 €
DNGA 150608 GT-2 PBC25T 42,00 €
DNGA 150612 GT-2 PBC25T 42,00 €
VNGA 160202 GT-2 PBC25T 42,00 €
VNGA 160404 GT-2 PBC25T 42,00 €
VNGA 160408 GT-2 PBC25T 42,00 €
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Werkzeuge mit Innenkiihlung

SVXCR/L-C

Werkzeug mit iK

L 35°
h L=
” " \,
~3Z =
b A / L
f /J .. 3
‘/90 ° L
Haltertyp Lager h (mm) b (mm) L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) W.platten Typ -
SVXC L/R 0808 G-11-C . 8 8 90 - - VCGT 1103... 128,00
SVXCL/R1010G-11-C . 10 10 90 - - VCGT 1103... 128,00
SVXCL/R1212G-11-C . 12 12 90 - - VCGT 1103... 128,00
SVXCL/R1616 X-11-C . 16 16 130 - - VCGT 1103... 134,00
SVXCL/R1616 H-16-C . 16 16 100 - - VCGT 1604... 134,00
© s /5] =
o S
Zubehor & Z S/ =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
VC.1103.. CS-VC11* W-VC11* - -
VC..1604 .. CS-VC16** W-VC16** SH-VC16 -
I o 4887709 71 372

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage

Werkzeuge mit Innenkiihlung

GT-GITO1 R/L-C

Werkzeug mit iK
|

L1
Haltertyp Lager h b L1 L2 L3 D max S W.platten Typ -
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm)
GT-GITOTR/L 1010K S20 D22-C . 10 10 125 18,8 19,5 22 3 XTNJ 20 148,00
GT-GITOTR/L 1212K S20 D22-C . 12 12 125 20 19,5 22 2 XTNJ 20 148,00
GT-GITOTR/L 1616K S20 D34-C . 16 16 125 28,5 - 34 2 XTNJ 20 148,00
GT-GITOTR/L 1616K S30 D34-C . 16 16 125 28,5 - 34 3 XTNJ 30 148,00
GT-GITOTR/L 2020K S30 D42-C . 20 20 125 35 - 42 3 XTNJ 30 154,00
GT-GITOTR/L 2020K S30 D56-C . 20 20 125 45 - 56 3 XTNJ 30 154,00
GT-GITOTR/L 2525M S30 D42-C . 25 25 150 35 - 42 3 XTNJ 30 154,00
GT-GITOTR/L 2525M S30 D56-C . 25 25 150 45 54 65 3 XTNJ 30 154,00
Zubehor g A
Haltertyp GroRe Schraube Inbus
10x10/12x12 CS-GT1216* K-GT1216*
16x16/20x20/25x25 CS-GT2025%* K-GT2025**

SDXCR R/L 93°/90°-C

Werkzeug mit iK

1 .

vy -

Haltertyp Lager h (mm) b (mm) L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) W.platten Typ -
SDXCR/L1212G11-C . 12 12 90 - - DC..11T3... 128,00
SDXCR/L 1616 X11-C . 16 16 130 - - DC..11T3... 128,00

) © s [B] =

Zubehor G Z — =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
DC..11T3. CS-DC11 W-DC11 - SS-DC11
| Peise/GRoss | 252 5,92 : 372

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage




Aussendrehhalter Aussendrehhalter
SDACR/L SDHCR/L
?‘L’i h La h
11 <~  ———
f b f b
j;o" I 107.5° L1

Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SDACR/L 0808 X07 . 8 8 115 - 10 DC..0702.. 72,00 SDHCR/L 1010 X07 . 10 10 115 _ B DC..0702 72,00
SDACR/L 1010 X07 . 10 10 115 - 10 DC..0702.. 72,00 SDHCR/L 1212 X07 . 12 12 130 R R DC.0702 72,00
SDACR/L 1010K 07 . 10 10 125 - 10 DC..0702.. 72,00 SDHCR/L 1616 X07 . 16 16 130 ] 20 DC..0702 72,00
* -
SDACR/L 1212 K07 12 12 125 12 bC.. 07 02. ey SDHCR/L 1616K 11 . 16 16 125 25 20 DC.11T3.. 75,00
SDACR/LT212K11 : 12 12 125 - 12 bC.T1T3. 20 SDHC R/L 2020K 11 . 20 20 125 25 25 DC.11T3.. 78,00
SDACR/L 16T6K T : 10 16 12 - 16 bC.11T3.- e SDHC R/L 2525M 11 . 25 25 150 25 32 DC.11T3.. 82,00
SDACR/L 2020K 11 . 20 20 125 - 20 DC..11T3. 78,00
SDACR/L 2525M11 . 25 25 150 - 25 DC..11T3. 82,00 ) =
Zubehor C Z =
Zubehs & Pl |
upenor > =g — Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ DC..0702.. CS-DCO7* W-DCO7* - -
DC 0702, CS-DCO7* W-DCO7* i i DC..11T3.. CS-DC11%* W-DC11%* SH-DC11 SS-DC11
DC.117T3.. CS-DC11** W-DC11% SH-DC11 $5-DCT1 _ R e 52 R

I s B 552 72 SDXCR R/L 93°/90°
SDJCRIL
g > 55° h
g L h

1 ~
07

1 b

93° Lt

Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ Haltertyp Lager (mhm) (mbm) (nl;:n) (nl;fn) (mfm) WplattenTyp -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SDJCR/L 1010E 07 . 10 10 70 16 12 DC..0702.. 68,00 SDXCR/L 0808 X07 . 8 8 15 . 8 bC.0702 7200
SDJCR/L 1212F 07 . 12 12 80 18 16 DC..0702.. 68,00 SDXCR/L 1010 X07 : 10 10 15 - 10 bC.0702 72,00
SDJCR/L 1212F 11 . 12 12 80 21 16 DC..11T3.. 68,00 SDXCRL 1212 GT1 : 12 12 %0 2 12 DC.T1T3.. 7200
SDJCR/L 1616K 11 . 16 16 100 25 20 DC..11T3. 68,00 SDXCR/L 1616 GT1 : 16 16 %0 2 16 DC. 1173 7500
SDJCR/L 2020K 11 . 20 20 125 25 25 DC..11T3. 77,00 SDXCR/L1616X11 : 16 16 130 2 16 DC. 1173 7500
SDJCR/L 2525M 11 . 25 25 150 25 32 DC..11T3. 77,00
; £ ] E
" © et = Zubehor & g = =
Zubehor & % — =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube Typ
T
s DC.11T3.. CS-DC11 W-DC11 - SS-DC11
DC..0702.. CS-DCO7* W-DCO07* - - _ %2,35/%2,52 *4.88 /%592 _ 3,72
DC.11T3.. CS-DC11** W-DC11** SH-DC11 SS-DC11
I o 488/ 592 592 372
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Aussendrehhalter

Aussendrehhalter

L2
L 09 < h
625° h 12 f¢ T
|
f b
b
45° !
° L
625 L —= ! =
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

SDNCN 0808 X07 . 8 8 115 - 4 DC..0702.. 69,00 SSDCN 1212F 09 . 12 12 80 - 6 SC.09T3.. 68,00
SDNCN 1010E 07 . 10 10 70 16 5 DC..0702. 69,00 SSDCN 1616H 09 . 16 16 100 - 8 SC..09T3.. 68,00
SDNCN 1212E 07 . 12 12 80 18 6 DC..0702.. 69,00 SSDCN 2020K 12 . 20 20 125 - 10 SC..1204.. 77,00
SDNCN 1616H11 . 16 16 100 22 8 DC.11T3. 66,00 SSDCN 2525M 12 . 25 25 150 - 12,5 SC..1204.. 77,00
SDNCN 2020K 11 . 20 20 125 22 10 DC..11T3. 77,00

SDNCN 2525M 11 . 25 25 150 22 12,5 DC..11T3. 77,00

" =, =
Zubehor & % — =
- Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
T
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube o
Typ SC..09T3.. CS-SC09 W-SC09* - -
DC..0702.. CS-DCO7* W-DCO07 - - SC..1204.. CS-SC12 W-SC12** SH-SC12 SS-SC12
DC.117T3.. Cs-DCT1* W-DCT1 SHDC11 55-DC11 | Preis€/GR0%9 | 252 %592/ *+8,25 673 5,50

T T g/ 592 592 a2

' B
)@_ Lo h
L2 h — 009
06 12 f b
09
f b
12 ° 0
95 % 75
o = L
95 L1
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ - Haltertyp Lager h b L1 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SCLC R/L 0808D 06 . 08 08 60 10 10 CC..0602 ... 68,00 SSBC R/L 1212F 09 . 12 12 80 1 SC.09T3... 54,00
SCLCR/L 1010E 06 . 10 10 70 10 12 CC..0602... 68,00 SSBCR/L 1616H 09 . 16 16 100 13 SC.09T3... 69,00
SCLCR/L1212F 09 . 12 12 80 16 16 CC..09T3... 68,00 SSBC R/L 2020K 12 . 20 20 125 17 SC.1204.. 78,00
SCLCR/L1616H 09 . 16 16 100 16 20 CC..09T3.. 68,00
SCLCR/L 2020K 12 . 20 20 125 25 25 CC..1204 ... 77,00
Zubehr e g
SCLCR/L 2525M 12 . 25 25 150 25 32 CC..1204 ... 77,00 \S % — =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Zubehor S G — =
SC..09T3.. CS-SC09 W-SC09* - -
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschliissel Unterlegplatte Schraube SC..1204 .. CS-SC12 W-SC12%* SH-SC12 $5-5C12
T
CC...0602 ... CS-CCo6* W-CCo6* - -
CC..09T3.. CS-CCOo9** W-CC09** - -
CC..1204 ... CS-CC12%* W-CC12%** SH-CC12 Ss-CC12
_ *2,35/%*2,52 ¥4,88 / **5,92/***8,25 6,73 5,50
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Aussendrehhalter Aussendrehhalter
h L2 h
Il
55°
° b
' o7 j) i)
93° L
‘/90 ° Ly :
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SVACR/L 0808 K11 * 8 8 125 - 8 VC..1103.. 71,00
SVJCR/L1212K 11 . 12 12 125 25 16 VC.1103.. 71,00
SVACR/L 0808 X11 . 8 8 115 - 8 VC..1103... 71,00
SVICR/L1616K 11 . 16 16 125 25 20 VC.1103.. 75,00
SVACR/L1010K 11 . 10 10 125 - 10 VC..1103... 71,00
SVJCR/L 2020K 11 . 20 20 125 25 25 VC.1103.. 78,00
SVACR/L1212K 11 . 12 12 125 - 12 VC..1103... 71,00
SVJCR/L 2525M 11 . 25 25 150 25 32 VC.1103.. 82,00
SVACR/L1616K 11 . 16 16 125 - 16 VC..1103... 75,00
SVJCR/L 0808H 13 . 8 8 100 25 10 VC..1303.. 71,00
SVACR/L 2020K 11 . 20 20 125 - 20 VC..1103... 78,00
SVJCR/L1010H 13 . 10 10 100 25 12 VC..1303.. 71,00
SVACR/L2525M 11 . 25 25 150 - 25 VC..1103... 82,00
SVJCR/L1212H 13 . 12 12 100 27 16 VC..1303.. 71,00
SVAC R/L 0808H 13 . 8 8 100 - 8 VC..1303... 71,00
SVJCR/L1616H 13 . 16 16 100 27 20 VC..1303.. 75,00
SVACR/L1010H 13 . 10 10 100 - 10 VC..1303... 71,00
SVJCR/L2020K 13 . 20 20 125 30 25 VC..1303.. 78,00
SVACR/L1212H13 . 12 12 100 - 12 VC..1303... 71,00
SVJCR/L2525M 13 . 25 25 150 30 32 VC..1303.. 82,00
SVACR/L1616H 13 . 16 16 100 - 16 VC..1303... 75,00
SVJCR/L 2020K 16 . 20 20 125 30 25 VC.1604 .. 78,00
SVACR/L 2020K 13 . 20 20 125 - 20 VC..1303... 78,00
SVJCR/L2525M 16 . 25 25 150 37 32 VC..1604 .. 82,00
SVACR/L 2525M 13 . 25 25 150 - 25 VC..1303... 82,00
SVJCR/L 3225P16 . 32 25 170 37 32 VC..1604 .. 107,00
5 &) g X ey,
o S =Y p S Sy
Zubehor & % Zubehor G &
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ Typ
VC.1103.. CS-vCi1* W-VC11* - - VC.1103.. CS-vC11* W-VC11* - -
VC..1303.. CS-VC13** W-VC13** - - VC..1303.. CS-VC13** W-VC13** - -
_ *2,35/%*2,69 *4,88/%*4,95 VC..16 04 .. CS-VC16*** W-VC16*** SH-VC16 Ss-vCi6
_ *2,35/%%2,69/**%¥2,52 *4,88/*%4,95/***7,09 7,71 3,72
"
T
L
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SVHCR/L 2020K 16 . 20 20 125 28 25 VC..1604.. 88,00
SVHCR/L 2525M 16 . 25 25 150 28 32 VC..16 04 .. 93,00
SVHCR/L 3225P 16 . 32 25 170 28 32 VC..16 04 .. 107,00
) © s ey, =
Zubehor G g =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
VC..16 04 .. Ccs-vcie6 W-VC16 SH-VC16 Ss-vCi6

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage




Aussendrehhalter Aussendrehhalter

SVJB R/L

93° L1

Ly

Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SVJB R/L 2020K 16 . 20 20 125 37 25 VB..16 04 .. 93,00
SVVCN 0808 X11 . 8 8 115 22 4 VC..1103... 71,00
SVJBR/L 2525M 16 . 25 25 150 37 32 VB..16 04 .. 97,00
SVVCN 1010 X11 . 10 10 115 22 5 VC..1103... 71,00
SVJBR/L 3225P 16 . 32 25 170 37 32 VB..16 04 .. 107,00
SVVCN 1212K 11 . 12 12 125 22 6 VC..1103.. 71,00
=
SVVCN 1616K 11 . 16 16 125 22 8 VC..1103.. 75,00 v % =
Zubehor S 7 — =
SVVCN 2020K 11 . 20 20 125 22 10 VC..1103.. 78,00
SVVCN 2525M 11 . 25 25 150 22 12,5 VC..1103.. 82,00 Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
T
SVVCN 2020K 16 . 20 20 125 37 10 VC...1604 .. 78,00 o
SVVCN 2525M 16 . 25 25 150 30 12.5 VC..1604.. 82,00 VB.1604 . CS-VB16 W-VB16 SHVB16 5S-VB16
. S
Zubehor S y =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
VC.1103.. CS-vC11* W-VC11* - - 16 L >
VC.. 1604 .. CS-VC16** W-VC16%* SH-VC16 SS-VC16 725 h 02
T T 488/7,09 % 372 5 f
= - b
o o o
SVXC 93°/90 ns

35°
h
-~ |
*\52 b Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
f /@ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T ‘/ SVVBN 2020K 16 . 20 20 125 28 10 VB..16 04 .. 78,00
93° L SVVBN 2525M 16 . 25 25 150 28 125 VB..16 04 .. 91,00
SVVBN 3225P 16 . 32 25 170 28 125 VB..16 04 .. 99,00
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D =)
SVXC R/L 0808 G-11 . 8 8 125 8 VC..1103.. 71,00 Zubehor S Z =
SVXCR/L1010G-11 . 10 10 125 - 10 VC..1103.. 71,00
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
SVXCR/L1212 G-11 . 12 12 125 - 12 VC..1103.. 71,00 Typ
SVXCR/L1616 X-11 . 16 16 125 - 16 VC..1103.. 75,00 VB. 16 04 CSVB16 W-VB16 SH-VB16 SS-VB16
SVXCR/L1616 H-16 . 16 16 100 - 16 VC..16 04 .. 75,00 _ 252 709 771 372

A g

Zubehir G
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
VC.1103.. CS-vCi1* W-VC11* - -
VC..16 04 .. CS-vVC16** W-VC16** SH-VC16 -
_ *2,35/%%2,52 *4,88/**7,09 7,71 3,72

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage




Aussendrehhalter

Aussendrehhalter

L2 h L2 h
O
-
f b f b
95';— 752’
4}950 L1 /L L1
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

PCLNR/L 1616H 12 . 16 16 100 26 20 CN..1204.. 64,00 PCKN R/L 2020K 12 . 20 20 125 28 25 CN...1204... 75,00

PCLN R/L 2020K 12 . 20 20 125 28 25 CN..1204... 70,00

PCLN R/L 2525M 12 . 25 25 150 28 32 CN...1204 ... 72,00

Zubehir & &£ S I~
Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ
CN..1204.. LL-CN12 LCS-CN12 SH-CN12 WED-CN12 KCS-30
L2 h =
® o
f b
L, h
o 4 12
75° L1 £l S b |
95
J % '/'
95° L,
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PCBN R/L 2525M 12 . 25 25 150 28 22 CN..1204... 75,00 Haltert Locer h b L1 12 P W.platten Typ
U ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

ACLN R/L 2020 K 12-A . 20 20 125 35 25 CN...1204... 72,00
ACLN R/L 2525 M 12-A . 25 25 150 35 32 CN...1204 ... 75,00

Zubehir & & Y IS

Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ o
CN...1204.. LL-CN12 LCS-CN12 SH-CN12 WED-CN12 KCS-30 ZUbehor @ %
_ 8,93 2,60 6,73 0,80 1,28 Wendeplatten Pratze Schraube Schraubschlissel Unterlegplatte
Typ fur Pratze
CN.... 12 04... ACP 4 ACS 4 BP-4 T15F LSC42
_ 11,80 9,35 1,95 1,20 9,60

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage ﬂ



Aussendrehhalter

Aussendrehhalter

PDJN R/L ADJN R/L

L1 Ly

Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ -

PDJN R/L 2020K 15 . 20 20 125 35 25 DN... 1506 ... 72,00 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PDJN R/L 2525M 15 . 25 25 150 35 32 DN... 1506 ... 75,00 ADJN R/L2020K 15 . 20 20 125 33 25 DN... 15 06... 72,00
ADJN R/L 2525 M 15 . 25 25 150 33 32 DN... 15 06... 75,00

y & & &

Zubehir L & Yy A Zubehor 7

R Hebel Schraube Uizl Klemme Inbus Wendeplatten Pratze S"chraube Feder Rohrstift Unterlegplatte Schraube fur Schrflub-
o Typ fur Pratze Unterlegplatte schlissel
DN 1506 .. LL-DN15 LCS-DN15 SH-DN15 WED-DN15 KCS-30 DN.... 15 06... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-25 ASD423 CSTB-3,5 T15-F

11, , 1, 1, 13,1 14 ,
I 235 556 080 28 B - 955 05 50 315 0 600

L1

Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

PDNNN 2020K 15 . 20 25 125 35 10 DN...1506... 72,00
PDNNN 2525M 15 . 25 25 150 35 12,5 DN... 15 06 ... 75,00
Zubehor & &£ o I~
Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ
DN... 1506 ... LL-DN15 LCS-DN15 SH-DN15 WED-DN15 KCS-30

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage n



Aussendrehhalter

Aussendrehhalter

D
- 5 o )
K (@) 1 f R b
3° 93° 9'5/v
95° Ly
3° L> L
1
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ Haltertyp Lager (mhm) (mbm) (n,l;:.n) (nl;fn) (mfm) Wplatten P -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MTJN R/L 2020K 16 . 20 20 125 32 25 TN..16 04 ... 72,00 PWLN R/L 2020K 08 : 20 20 125 34 » WN.. 0804 ... 7200
MTJN R/L 2525M 16 . 25 25 150 32 32 TN..16 04 ... 75,00 PWLN R/L 2525M 08 ’ % % 150 34 32 WN.. 0804 ... 7500
Zubehor & & B I
Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
o Typ
Zubehor 0 «© Pl ®
- '—'/ m WN....08 04 ... LL-WNO08 LCS-WNO08 SH-WNO08 WED-WNO08 KCS-30
Wendeplatten Spannfinger Spannstift Schlissel Unterlegplatte Spannschraube Inbus _ 8,93 2,60 7,00 0,80 1,28
Typ
TN..16 04 ... MCPM -21 MLP34L P-2F MST-322 MCP-625-3 P3
_ 9,75 3,00 0,95 6,70 1,35 1,10
L, h
=) 77
L2 h
12 floeo b
b 95 ©
f
95° L
le”45°
J 4 L1

Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ
Haltertyp Lager h b L1 L2 f W.platten Typ - (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
AWLN R/L 2020 K 08-A . 20 20 125 30 25 WN...08 04 .. 72,00
PSSN R/L 2020K 12 . 20 20 125 28 25 SN..1204... 72,00
AWLN R/L 2525 M 08-A . 25 25 150 30 32 WN...08 04 .. 75,00
PSSN R/L 2525M 12 . 25 25 150 28 32 SN..1204... 75,00

n ( %
Zubehir e N = Y & z
ZUbehor & § % m’ Wendeplatten Pratze Schraube Feder Rohrstift Unterlegplatte Schraube fir Schraub-
Typ fur Pratze Unterlegplatte schlissel
Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ WN...08 04 .. ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW332 CSTB-3,5 T15-F
SN..1204.. LL-SN12 LLS-SN12 SH-SN12 WED-SN12 KCS-30 _ 9,60 9,55 1,95 1,45 10,75 1,40 6,00

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage n



Aussendrehhalter

AVJN R/L

L,

Ly

Haltertyp h b L1 L2 h1 f W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
AVJN R/L 2020 K 16-A . 20 20 125 42 20 25 VN...16 04 .. 72,00
AVJN R/L 2525 M 16-A . 25 25 150 46 25 32 VN...16 04 .. 75,00
< @ K
Zubehsr ) &5 E U S Z
Wendeplatten Pratze Schraube Feder Rohrstift Unterlegplatte Schraube fur Schraub-
Typ fur Pratze Unterlegplatte schlissel
VN...16 04 .. ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW332 CSTB-3,5 T15-F
_ 11,80 9,55 1,95 1,45 10,75 1,40 6,00

Aussendrehhalter

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage n



Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

S...SCLCR/L
A...SCLCR/L

Werkzeug mit iK

[o]
-

=

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Haltertyp Lager D min d L1 L2 f d1 h W.platten Typ -

508K SCLC R/L 06 . 1 8 125 16 5 7 CC..0602.. 84,00 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
S10M SCLC R/L 06 . 13 10 150 25 7 9 CC..0602.. 84,00 A0608H SCLC R/L 06 . 8 8 100 25 4 6 6 CC...0602.. 78,50
S12M SCLC R/L 06 . 16 12 150 25 9 1 CC..0602.. 84,00 A0810J SCLC R/L 06 . 12 10 110 32 6 8 8 CC...0602.. 78,50
S16R SCLC R/L 09 . 20 16 200 30 1 15 CC.09T3. 84,00 A1012K SCLC R/L 06 . 14 12 125 35 7 10 10 CC...0602.. 78,50
$205 SCLC R/L 09 . 24 20 550 35 13 18 CC..09T3.. 105,00 A1216M SCLCR/L 06 . 18 16 150 50 9 12 12 CC...0602.. 78,50
S25T SCLCR/L 09 . 31 25 300 40 17 23 CC..09T3.. 124,00 i

. S ‘ —
$20S SCLCR/L 12 24 20 250 35 13 18 CC..1204.. 105,00 Zubehor S z @ =
S25T SCLCR/L 12 . 31 25 300 40 17 23 CC..1204.. 124,00

Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube

S32U SCLCR/L12 . 39 32 350 50 22 30 CC..1204.. 171,00 Typ
S40V SCLCR/L 12 . 48 40 400 60 27 37 CC..1204.. 198,00 CCMT 0602 .. CS-CCo6* W-CCO6* _ _

CCMT 0973 .. CS-CCO9** W-CC09** - -
A...SCLCRI/L Werkzeug mit iK _ *2,35 /%¥2,52 *4,88 / ¥¥5,92 - -

KOMBI-SET
95° [of
L
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ - 06
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) o5 5
AO8H SCLC R/L 06 . 1 8 100 12 5 7 CC...0602 .. 98,00 .F’ | © Z
A10K SCLC R/L 06 . 13 10 125 16 7 9 CC...0602 .. 98,00 B . %#.
A12L SCLCR/L 06 . 16 12 140 20 9 1 CC...0602 .. 98,00 j
A16Q SCLCR/L 09 . 20 16 180 25 1 15 CC...09T3.. 110,00
A20R SCLC R/L 09 . 25 20 200 32 13 18 CC...09T3.. 115,00
A25R SCLC R/L 09 . 31,5 25 200 32 17 23 CC..09T3.. 128,00 Haltertyp Lager '(Dm"‘ni]’)‘ (mdm) (n&:n) (n&fn ) (mfm) (n‘j:n) (mhm) W.plattenTyp
A25RSCLCR/L 12 . 31,5 25 200 32 17 23 CC...1204.. 128,00 AO608H SCLC R/L 06 . s s 100 5 4 5 7 CC.0602.
A32SSCLCR/L 12 . 40 32 250 22 22 30 CC...1204.. 194,00 A0810J SCLC R/L 06 . 12 10 110 32 5 s 9 CC.0602. 16900
A40T SCLCR/L 12 . 49 40 300 22 27 37 CC..1204.. 258,00 A1012K SCLC R/L 06 . 14 12 125 38 7 10 1 CC..0602.. !
A1216M SCLC R/L 06 . 18 16 150 50 9 12 15 CC...0602 ..
Zubehor % %
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
CC...0602.. CS-CCo6* W-CCo6* - -
CC..09T3.. CS-CCo9** W-CC09* - -
CC..1204.. CS-CC12** W-CC12** SH-CC12 SS-CC12
_ *2,35/%*2,52 *4,88 / ¥*5,92 / **¥*8,25 6,73 5,50

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage




Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

E...SCLCR/L

Hartmetall Bohrstange
mit iK

-

-
Lo |

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EO8K SCLC R/L 06 . 9 8 125 10 5 7,5 CC..0602 .. 158,00
ET0K SCLC R/L 06 . 11 10 125 10 6 9,5 CC..0602 .. 168,00
E12M SCLC R/L 06 . 13 12 150 10 8 11,5 CC..0602.. 188,00
E16R SCLC R/L 09 . 18 16 200 16 10 15,5 CC..09T3.. 322,00
E20S SCLCR/L09 . 23 20 250 16 12 19 CC..09T3.. 564,00 ; . ‘i
E25S SCLCR/L09 . 27 25 250 16 17 24 CC..09T3.. 848,00 o
Zubehir & ped o
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
CCMT 0602 ... CS-CCo6* W-CC06* - -
CCMT09T3 ... CS-CCo9** W-CC09** - -
_ *2,35/%*2,52 *4,88 / **5,92 = =

Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

KOMBI-SET

Hartmetall Bohrstange
mit iK

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E08K SCLC R/L 06 . 9 8 125 - 5 7,5 CCMT 06 02 ..
E10K SCLC R/L 06 . 1 10 125 10 6 9,5 CCMT 06 02 .. 369,00
E12M SCLC R/L 06 . 13 12 150 10 8 11,5 CCMT 06 02 ..

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage



Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

S...SDUCR/L E... SDUCR/L

Hartmetall Bohrstange
mit iK

11 #iT
/
. — T < Vs g &7
3 : : \ 2d g
L h/2 @ D min
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ - Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S10M SDUCR/L 07 . 13 10 150 25 7 9 DC..0702.. 84,00 ET0K SDUCR/L 07 . 12 10 125 10 7 9,5 DC..0702.. 168,00
S12M SDUCR/L 07 . 16 12 150 25 9 1 DC..0702.. 84,00 E12M SDUCR/L 07 . 15 12 150 12,5 9 11,5 DC..0702.. 188,00
S16R SDUCR/L 07 . 20 16 200 30 1 15 DC..0702.. 84,00 E16R SDUCR/L 07 . 19 16 200 16,5 1 15,5 DC..0702.. 322,00
$20S SDUCR/L 07 . 24 20 250 35 13 18 DC.1103.. 109,00 E20S SDUCR/L 11 . 23,5 20 250 20,5 14 19 DC.11T3.. 564,00
$20S SDUCR/L 11 . 24 20 250 35 13 18 DC.11T3.. 109,00 E25S SDUCR/L 11 . 30 25 250 26 18 24 DC..11T3.. 848,00
S25T SDUCR/L 11 . 30 25 300 40 17 23 DC.11T3.. 126,00
S32U SDUCR/L 11 . 39 32 350 50 22 30 DC.11T3.. 171,00 Zubehijr % (§§
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschliissel Unterlegplatte Schraube
Typ
A...SDUCR/L DC..0702.. C5-DCO7* W-DCo7* - -
DC..11T3. CS-DC11** W-DC11%** SH-DC11 SS-DC11
& I o 4887592 592 372
07
1
flo3e
mit iK
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ g
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) - 07
A12L SDUCR/L 07 . 17 12 140 20 9 1,5 DC..0702.. 97,00 1
A16Q SDUCR/L 07 . 21 16 180 25 1 15,5 DC..0702.. 111,00 .
A20R SDUCR/L 11 . 25 20 200 32 13 19 DC.11T3.. 117,00 flo3e
A25RSDUCR/L 11 . 31 25 200 40 17 24 DC.11T3. 133,00
A32S SDUCR/L 11 . 40 32 250 50 22 31 DC.11T3.. 198,00
A40S SDUCR/L 11 . 49 40 250 50 27 38,5 DC.11T3.. 260,00
ZUbEhﬁr § % % Haltertyp Lager I(Dmmni:)\ (mdm) (nl;:n) (n:,zn) (mfm) (mhm) W.platten Typ
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube ET0K SDUC R/L 07 : 12 10 125 10 7 9.5 DC.0702. 349,00
Typ E12M SDUCR/L 07 . 15 12 150 12,5 9 11,5 DC..0702..
DC..0702.. CS-DCo7* W-DCO7* - -
DC..11T3. CS-DC11** W-DC11%** SH-DC11 SS-DC11
_ *2,35/%%2,52 *4,88 / **5,92 5,92 3,72

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage
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Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

A SDUCR/L 07

93°

[/
Nt

07

Werkzeug mit iK

S...SDQCR/L

Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S10M SDQCR/L 07 . 13 10 150 25 7 9 DC..0702.. 84,00
S12M SDQCR/L 07 . 16 12 150 25 9 1 DC..0702.. 84,00
S16R SDQCR/L 07 . 20 16 200 30 1 15 DC..0702.. 84,00
520S SDQCR/L 07 . 24 20 250 35 13 18 DC..0702.. 109,00
S25T SDQCR/L 11 . 31 25 300 40 13 23 DC.11T3.. 126,00
S32U SDQCR/L 11 . 39 32 350 50 17 30 DC..11T3.. 171,00
S40V SDQCR/L 11 o 48 40 400 60 22 37 DC..11T3.. 202,00

A...SDQCR/L

Werkzeug mit iK

G = fd
Haltertyp Lager | D min d L1 L2 f d1 h W.platten Typ
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
A0810H SDUCR/L 07 . 12,5 10 100 22 7 8 9 DC..0702.. 88,00
A1012K SDUCR/L 07 . 15,5 12 125 28 9 10 1 DC.0702.. 88,00
A1216M SDUC R/L 07 . 19,5 16 150 36 11 12 15 DC..0702.. 88,00
) © Pes =
Zubehor & Z E_@J =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
DC..0702.. CS-DCo7* W-DC07* - -
DC..11T3.. CS-DC11** W-DC11** SH-DC11 SS-DC11
T T 488/ 1592 592 372

KOMBI-SET

Werkzeug mit iK

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm)
A12L SDQCR/L 07 . 17 12 140 20 9 11,5 DC..0702.. 97,00
A16Q SDQCR/L 07 . 21 16 180 25 1 15,5 DC..0702.. 111,00
A20R SDQCR/L 11 . 25 20 200 32 13 19 DC.11T3.. 117,00
A25R SDQCR/L 11 . 31,5 25 200 40 17 24 DC.11T3.. 133,00
A32S SDQCR/L 11 . 40 32 250 32,5 22 31 DC.11T3.. 198,00
A40S SDQCR/L 11 o 49 40 300 50 27 38,5 DC.11T3.. 260,00
Haltertyp Lager | D min d L1 L2 f d1 h W.platten Typ
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
Q@
A0810H SDUCR/L 07 . 12,5 10 100 22 7 8 9 DC..07 02 .. e \Q %
Zubehor & Z [S)]
A1012K SDUCR/L 07 . 15,5 12 125 28 9 10 11 DC..07 02 .. 149,00
A1216M SDUC R/L 07 . 19,5 16 150 36 1 12 15 DC..0702.. Wend;:-platten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
yp
DC..0702.. CS-DCO7* W-DCO07 - -
DC..11T3.. CS-DC11** W-DC11 SH-DC11 SS-DC11
I o g8/ 592 592 372
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Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

E... SDQCR/L A...SDQCR/L 07

Hartmetall Bohrstange
mit iK Werkzeug mit iK

07
11 \
- i
f |107 -
Haltertyp Lager | D min d L1 L2 f di1 h W.platten Typ -
mm mm mm mm mm mm mm
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ G |G | Gy L) L ) |t | (o)

E10K SDQCR/L 07 * 12 10 125 10 7 10,5 DC..0702.. 168,00 A1012K SDQCR/L 07 . 15,5 12 125 28 9 10 1 DC.0702.. 88,00
E12M SDQC R/L 07 . 17 12 150 13 9 14,5 DC..0702.. 188,00 A1216M SDQCR/L 07 . 19,5 16 150 36 1 12 15 DC..0702.. 88,00
E16R SDQCR/L 07 . 21 16 200 17 11 15,5 DC..0702.. 322,00

E20S SDQCR/L 11 . 25 20 250 21 14 19,0 DC.11T3.. 564,00

b A /S] =
E255 SDQCR/L 11 315 25 250 27 18 24,0 DC.11T3.. 848,00 Zubehor S 7z / =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
.. © S
Zubehor & z =) = DC..0702.. CS-DCO7* W-DCO7 - -
- DC..11T3. CS-DC11#* W-DC11 SH-DC11 SS-DC11
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
DC..0702.. CS-DCO7* W-DC07 - -
DC..11T3.. CS-DC11#* W-DC11 SH-DC11 SS-DC11
I o g8/ 592 592 272
Hartmetall Bohrstange KOMBI-SET -
mit ke Werkzeug mit iK
[/ -
-
A5 I
wl
107.5¢ F|d
Haltertyp Lager | D min d L1 L2 f di1 h W.platten Typ
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) A0810H SDQC R/L 07 . 12,5 10 100 22 7 8 9 DC..07 02 ..
E10K SDQCR/L 07 * 12 10 125 10 7 13,5 DC..0702 .. Ve A1012K SDQCR/L 07 . 15,5 12 125 28 9 10 11 DC..07 02 .. [
E12M SDQCR/L 07 17 12 150 13 9 14,5 DC..07 02 .. ' A1216M SDQC R/L 07 . 19,5 16 150 36 11 12 15 DC..0702..
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S...STFCRI/L

Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

=

i \ _ad ‘
L 375' @ Dmin
Ly
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S10M STFC R/L 09 . 13 10 150 25 7 9 TCT0902.. 84,00
S12M STFC R/L 09 . 16 12 150 25 9 1 TCT0902.. 84,00
S12M STFCR/L 11 . 16 12 150 25 9 1 TCT1102.. 84,00
S16RSTFCR 11 . 20 16 200 30 1 15 TCT1102.. 84,00
S20S STFCR 11 . 24 20 250 35 13 18 TCT1102.. 109,00
S25T STFCR 16 . 31 25 300 40 17 23 TCT16T3.. 124,00
Zubehor § % é (‘§
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
TC..0902 CS-TCo9* W-TC09* - -
TC..1102 CS-TC11* W-TC11** - -
TC..16T3 CS-TC16** W-TC16*** SH-TC16 SS-TC16
_ *2,35/%%2,52 *4,81 / **4,88/***5,92 5,92 3,72

S...SVUCR/L

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ -
(mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S25T SVUCR/L 16 . 31 25 300 40 17 23 VCT1604.. 146,00
S32U SVUCR/L 16 . 39 32 350 50 22 30 VCT1604.. 202,00
S40V SVUCR/L 16 o 48 40 400 60 27 37 VCT1604.. 230,00
Zubehir A e g
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
VB..16 04 .. CS-VB16 W-VB16 SH-VB16 SS-VB16
_ 2,52 7,09 7,71 3,72

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage

A...SVUCR/L

Werkzeug mit iK

Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A16M SVUCR/L 11 . 21 16 150 16,5 1 15 VC..11 03.. 121,00
A20Q SVUCR/L 11 . 25 20 180 20,5 13 18 VC..11 03.. 146,00
A25R SVUCR/L 11 . 31,5 25 200 25,5 17 23 VC..11 03.. 169,00
A25R SVUCR/L 16 . 31 25 200 40 17 23 VC..1604.. 169,00
A32S SVUCR/L 16 . 40 32 250 33,5 22 30 VC..16 04 .. 210,00
A40T SVUCR/L 16 o 49 40 300 40 27 37 VC..1604 .. 260,00
Zubehir s =y =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlssel Unterlegplatte Schraube
Typ
VC.1103.. CS-VC11 W-VC11 - -
VC..16 04 .. CS-vCié6 W-VC16 SH-vC16 SS-vCi16
_ *2,35/%*2,52 *4,81/**7,09 7.71 3,72
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Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

S...SVUBR/L

od
@ Dmin
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S25T SVUBR/L 16 31 25 300 40 17 23 VB..16 04 .. 146,00
S32U SVUBR/L 16 39 32 350 50 22 30 VB..16 04 .. 189,00
S40V SVUBR/L 16 o 48 40 400 60 27 37 VB..16 04 .. 217,00
" s S
S ‘ —
Zubehir G . [S] =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
VB..16 04 .. CS-VB16 W-VB16 SH-VB16 SS-VB16

A...SVUBR/L

Werkzeug mit iK

S...SVQBR/L

Bohrstangen fiir Ausdrehen Positiv

?d
@ D min
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S32USVQBR/L 16 o 40,0 32 350 31,0 19,0 30 VB..16 04 .. 182,00
S40V SVQBR/L 16 o 49,0 40 400 38,5 20,0 37 VB..16 04 .. 212,00
. Pes =

S ~
Zubehor S z -V =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ
VB..16 04 .. CS-VB16 W-VB16 SH-VB16 SS-VB16

A...SVQBR/L

Werkzeug mit iK

h
)
e
L2 ‘ od
L1 | h/2 @ Dmin
Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ X
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A25T SVUBR/L 16 31 25 200 40 17 23 VB..16 04 .. 132,00
A32S SVQBR/L 16 o 40,0 32 250 31,0 16,0 16,0 VB..16 04 .. 182,00
A32U SVUBR/L 16 39 32 250 50 22 30 VB..16 04 .. 182,00
A40T SVQBR/L 16 o 49,0 40 300 38,5 20,0 20,0 VB..16 04 .. 212,00
A40V SVUBR/L 16 (o] 48 40 300 60 27 37 VB..16 04 .. 212,00
. © /@4 ’ S . /@¢ =S
S ~ S ~]
Zubehor & z e/ = Zubehir & z e/ =
Wendeplatten Klemmschraube Schraubschliissel Unterlegplatte Schraube Wendeplatten Klemmschraube Schraubschlissel Unterlegplatte Schraube
Typ Typ
VB..16 04 .. CS-VB16 W-VB16 SH-VB16 SS-VB16 VB..16 04 .. CS-VB16 W-VB16 SH-VB16 SS-VB16

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage n




Bohrstangen fiir Ausdrehen Negativ

Bohrstangen fiir Ausdrehen Negativ

A...PCLN R/L

A...PWLN R/L

h @ L h
. 08
} \
g i
gd
Dmi
2 \eDmin A2 \@Dmi

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ .
mm) (mm) o) o) il o Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A25RPCLN L/R 12 . 31 25 200 40 17 23 CN... 1204... 192,00
A25R PWLN L/R 08 . 31 25 200 40 17 23 WN... 0804... 192,00
A32SPCLNL/R12 . 39 32 250 50 22 30 CN... 1204... 226,00
A32S PWLN L/R 08 . 39 32 250 50 22 30 WN... 0804... 226,00
A40T PCLN L/R 12 . 48 40 300 60 27 37 CN... 1204... 257,00
A40T PWLN L/R 08 . 48 40 300 60 27 37 WN... 0804... 257,00
A50U PCLN L/R 12 . 31 50 350 65 35 47 CN... 1204... 304,00
L/ A50U PWLN L/R 08 . 61 50 350 65 35 47 WN... 0804... 304,00

Zubehir & & Y IS
WendT(-:y[;Iatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus Zubehar & § @ % JC\

CNMG 1204 .. LL-CN12 LCS-CN12 SH-CN12* WED-CN12 KCS-30 Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus

Typ

WNMG 08 04 ... LL-WNO8 LCS-WNO08 SH-WNO08 WED-WNO08 KCS-30
*Fir A25R PCLN L/R 12 wird keine Unterlegplatte benétigt.

*Fir A25R PWLN L/R 08 wird keine Unterlegplatte benétigt.

A...PDUNR/L

=4

Werkzeug mit iK

—_—
[0

Lq

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

A32S PDUNL/R 15 . 31 32 200 40 22 30 DN... 1506... 226,00
A40T PDUN L/R 15 . 39 40 250 50 27 37 DN... 1506... 257,00
A50U PDUN L/R 15 . 48 32 300 60 35 47 DN... 1506... 304,00
Zubehor & &£ | I
Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ

DNMG 1506 ... LL-DN15** LCS-DN15** SH-DN15** WED-DN15%** KCS-30%*
*8,60/%*9,75 ¥2,60/%%2,35 ¥5,92/%%6,66 *0,65/*%0,80 *1,21/%%1,28
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Bohrstangen fiir Ausdrehen Negativ Bohrstangen fiir Ausdrehen Negativ

S... PCLN R/L S... PDUN R/L
h h
L T@»}
F72h @ Dmin <h72> @ Dmin

Haltertyp Lager D min d L1 L2 £ h W.platten Typ Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S25T PCLN R/L 12 . 31 25 300 40 17 23 CNMG 1204 .. 185,00 25T PDUNR/L 11 : 32 2 E 3 7 23 DNMG 1104 .. B
$32U PCLN R/L 12 . 39 32 350 50 2 30 | CNMG1204. 202,00 532U PDUNR/L 15 : 39 32 350 50 22 30 DNMG 15 06 . Ay
S40V PCLNR/L 12 . 48 40 400 60 27 37 | CNMG1204. 215,00 >40VPDUNRA 15 : 48 40 400 60 z 37 DNMG 15 06 .. Zeey
S50W PCLN R/L 12 . 61 50 450 65 35 47 | CNMG1204.. 289,00 S50WPDUNRA 15 : 61 50 450 65 35 47 DNMG 15 06 . 2L
Zubehir & & 75~ )
— Y Zubehor [S] Y USRS
Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ
CNMG 1204.. LL-CN12 LCS-CN12 SH-CN12 WED-CN12 KCS-30
DNMG 11 04.. LL-DN11* LCS-DN11* SH-DN11* WED-DN11* KCs-25*
DNMG 15 06 ... LL-DN15** LCS-DN15** SH-DN15** WED-DN15** KCS-30%
R s %2,60/%%2,35 %5,92/*%6,66 *0,65/*%0,80 *1,21/%%1,28

S...ACLNR/L S...ADUN R/L
15 h
/_@f}
g T <n2d
L h2 min

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ Haltertyp Lager D min d L1 L2 £ h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

5255 ACLN R/L 12 . 32 25 250 45 17 23 | CNMG1204.. 162,00 $255 ADUN R/L 15 ) 32 5 250 45 17 23 | DNMG 1506. 162,00
S32TACLNRAL 12 : 40 32 300 >0 2 30 | CNMG1204. 7y $32T ADUNR/L 15 . 40 32 300 50 22 30 | DNMG 1506.. 171,00
S40U ACLN R/L 12 . 50 40 350 55 27 37 | CNMG1204.. 193,00 S40U ADUN R/L 15 ; 0 0 350 55 27 37 | DNMG 15 06 193,00

Zubehir 5 A~ Zubehir 5 B A~
Wendeplatten Pratze Schraube Feder Inbus Unterlegplatte Schraube fiir Wendeplatten Pratze Schraube Feder Inbus Unterlegplatte Schraube fiir
Typ fir Pratze Unterlegplatte Typ fiir Pratze Unterlegplatte
CNMG 1204 .. ACP-45 ACS-5W BP-7 T15-F ASC 422 CSTB-3,5 DNMG 1204 .. ACP-45 ACS-5W BP-7 T15-F ASD 432 CSTB-3,5
_ 9,80 9,55 1,95 6,00 10,75 1,40 _ 9,80 9,55 1,95 6,00 13,15 1,40
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Bohrstangen fiir Ausdrehen Negativ Bohrstangen fiir Ausdrehen Negativ

S... MTUN R/L S... AWLN R/L
8 "
08 \ .
P — = — e — =
. | \
¥ e Lo gﬁm
Ly L4 h/2 @ Dmin

+ Auf Anfrage auch mit Innenkuihlung lieferbar. + Auf Anfrage auch mit Innenkihlung lieferbar.

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S255S MTUNR/L 16 . 32 25 250 45 17 23 TNMG 16 04 .. 152,00
S25S AWLN R/L 08 . 32 25 250 45 17 23 WNMG 08 04 .. 162,00

S32T MTUNR/L 16 . 40 32 300 50 22 30 TNMG 16 04 .. 162,00
S32T AWLN R/L 08 . 40 32 300 50 22 30 WNMG 08 04 .. 171,00
S40U AWLN R/L 08 . 50 40 350 55 27 37 WNMG 08 04 .. 193,00
S50W AWLN R/L 08 . 63 50 450 65 35 47 WNMG 08 04 .. 215,00

Zubehér ) Pres = & & I~

Wendeplatten Pratze S"chraube Feder Unterlegplatte SchraL.lbe fir Inbus Zubehor @ % m g
Typ fur Pratze Pin
TNMG 1604.. | CP-MTN16 CS-MTN16 | SP-MTN16 | PN-TNI6 | SH-TN16 PSTN16 KCS-30 Wendeplatten Pratze ochraube Feder Inbus Unterlegplatte Schraube fUr
Typ fur Pratze Unterlegplatte
_ 13,23 1,39 0,89 2,60 5,69 2,45 1,86
WNMG 12 04 .. ACP-45 ACS-5W BP-7 T15-F ASD 422 CSTB-3,5
| Preis€/GROS | 980 9,55 1,95 600 10,90 1,40
S...PWLNR/L

P LZ | |
om————

(od
L h/2—‘ @ Dmin

+ Auf Anfrage auch mit Innenkiihlung lieferbar.

Haltertyp Lager D min d L1 L2 f h W.platten Typ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S25T PWLN R/L 08 . 31 25 300 40 17 23 WNMG 08 04 .. 152,00
S32U PWLN R/L 08 . 39 32 350 50 22 30 WNMG 08 04 .. 168,00
S40V PWLN R/L 08 (o] 48 40 400 60 27 37 WNMG 08 04 .. 178,00

Zubehr L & N Yy S~

Wendeplatten Hebel Schraube Unterlegplatte Klemme Inbus
Typ
WNMG 08 04 ... LL-WNO08 LCS-WNO08 SH-WNO08 WED-WNO08 KCS-30
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Gewindedrehhalter

Gewindedrehhalter

SE R/L auflen SIR/Linnen
L2 h dmin
R ~— 0
A —1 N
B ; D ——
£ HON
@) v — L
I S
L
| Ly | ‘
=~ >
Haltertyp Lager h b L1 L2 f Insert Size Haltertyp Lager d d1 dmin L1 L2 f Insert Size
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SER/L1616H 16 . 16 16 100 25 16 16 109,80 SIR/L0016P 16 . 20 16 19 170 40 11,7 16 180,20
SE R/L 2020K 16 . 20 20 125 25 20 16 109,80 SIR/L 0020P 16 . 20 20 24 170 - 13,7 16 188,65
SER/L2525M 16 . 25 25 150 30 25 16 116,00 SIR/L0025R 16 . 25 25 29 200 - 16,2 16 211,60
SIR/L0032S 16 . 32 32 39 250 - 19,7 16 223,75
Zubehor /©¢ > @ &
QS\” = v'/ R fc\
Wendeplatten Schraube Schraubschlissel Unterlegpl. L Unterlegpl. R Schraube Inbus
Grofe
16 CS-TH16 W-TH16 SH-THL16 SH-THR16 SS-TH16 KSS-TH16
2,52 5,92 11,20 11,20 1,39 5,92
Zubehor § /©¢ = &
o v'/ L \'w R ﬁc\
Wendeplatten Schraube Schraubschlissel Unterlegpl. L Unterlegpl. R Schraube Inbus
GroBe
16 CS-TH16 W-TH16 SH-THL16 SH-THR16 SS-TH16 KSS-TH16
_ *2,35/%%2,52 *4,88/%*5,92 11,20 11,20 1,39 5,92




Ein- und Abstechen

Ein- und Abstechen

GITO1 R/L auf3en
GITO1 R/L auf3en

L2
L~ < Dma h
/B b
[l a\ >
h \ o h t @ f b
N o
s o
L1 L
Haltertyp Lager h b P L1 L2 S -
(mm) (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm)
GT-GITOTR/L 1212K 520 P10 . 12 12 10 125 26 2,0 105,00
Haltertyp Lager h b L1 12 13 Bers s - GT-GITO1R/L 1212K $20 P14 . 12 12 14 125 30 2,0 105,00
oy | (o | | (um) | ) | () i) GT-GITOTR/L 1212K S20 P17 . 12 12 17 125 34 2,0 105,00
GT-GITOTR/L 1010K S20 D22 . 10 10 125 18,80 19,50 22 2 105,00 GT-GITOTR/L 1616K $20 P10 . 16 16 10 125 34 20 105,00
GT-GITOTR/L 1212K S20 D22 . 12 12 125 20 19,50 22 2 105,00 GT-GITOTR/L 1616K S20 P14 . 16 16 14 125 32 2,0 105,00
GT-GITOTR/L 1616K S20 P17 . 16 16 17 125 34 2,0 105,00
Zubehor g P GT-GITOTR/L 2020K $20 P10 . 20 20 10 125 26 2,0 105,00
e} GT-GITOTR/L 2020K $20 P14 . 20 20 14 125 32 2,0 105,00
Haltertyp GroRe Schraube Inbus GT-GITOTR/L 2020K S20 P17 . 20 20 17 125 34 2,0 105,00
10x10/12x 12 CS-GT1216 K-GT1216 GT-GITO1R/L 2525M $20 P10 . 25 25 10 150 26 2,0 109,00
GT-GITO1R/L 2525M 520 P14 . 25 25 14 150 32 2,0 109,00
GT-GITO1R/L 2525M $20 P17 . 25 25 17 150 34 2,0 109,00
GT-GITOTR/L 1212K S30 P10 . 12 12 10 125 26 3.0 105,00
GITO1 R/L auf3en GT-GITOIR/L1212KS30 P14 | - 12 12 14 125 30 30 105,00
GT-GITOIR/L 1212K S30 P17 . 12 12 17 125 34 30 105,00
GT-GITOTR/L 1616K S30 P14 . 16 16 14 125 32 30 105,00
P GT-GITOIR/L 1616K S30 P17 . 16 16 17 125 34 30 105,00
_[h GT-GITOTR/L 2020K $30 P10 . 20 20 10 125 26 30 105,00
GT-GITOTR/L 2020K S30 P14 . 20 20 14 125 32 30 105,00
GT-GITO1R/L 2020K S30 P17 . 20 20 17 125 34 30 105,00
GT-GITO1R/L 2525M S30 P10 . 25 25 10 150 26 30 109,00
GT-GITOTR/L 2525M $30 P14 . 25 25 14 150 32 30 109,00
GT-GITO1R/L 2525M S30 P17 . 25 25 17 150 34 30 109,00
— p— - N U 5 B -~ S - GT-GITOTR/L 1212K S40 P10 . 12 12 10 125 26 4,0 105,00
mm) | mm) | (mm) (mm) (mm) mm) | (mm) GT-GITOTR/L 1212K S40 P14 . 12 12 14 125 30 4,0 105,00
GT-GITOTR/L 1616K 520 D34 . 16 16 125 28,5 31 34 2 105,00 GT-GITOTR/L 1212K S40 P17 . 12 12 17 125 34 4,0 105,00
GT-GITOTR/L 1616K S30 D34 . 16 16 125 28,5 31 34 3 105,00 GT-GITOTR/L 1616K S40 P14 . 16 16 14 125 32 4,0 105,00
GT-GITO1TR/L 1616K S30 D42 . 16 16 125 34 31 42 3 105,00 GT-GITO1R/L 1616K S40 P17 . 16 16 17 125 34 4,0 105,00
GT-GITO1R/L 2020K S30 D42 . 20 20 125 35 - 42 3 105,00 GT-GITOTR/L 2020K $40 P10 . 20 20 10 125 26 4,0 105,00
GT-GITOTR/L 2525M S30 D42 . 25 25 150 35 - 42 3 109,00 GT-GITOTR/L 2020K $40 P14 . 20 20 14 125 32 4,0 105,00
GT-GITOTR/L 2020K S30 D56 . 20 20 125 45 - 56 3 105,00 GT-GITO1R/L 2020K S40 P17 . 20 20 17 125 34 4,0 105,00
GT-GITOTR/L 2525M S30 D56 o 25 25 150 45 - 56 3 109,00 GT-GITO1R/L 2525M S40 P10 . 25 25 10 150 26 4,0 109,00
GT-GITOTR/L 2020K S30 D65 o 20 20 125 45 - 65 3 105,00 GT-GITOTR/L 2525M S40 P14 . 25 5 14 150 30 40 109,00
GT-GITOT1R/L 2525M S30 D65 o 25 25 150 45 - 65 3 109,00 GT-GITOTR/L 2525M $40 P17 . 25 25 17 150 34 4,0 109,00
Zubehor E B}
IS~ Zubehor g I
Haltertyp GroR3e Schraube Inbus Haltertyp GroGe schraube Inbus
16x 16 /20 x20/ 25 x 25 CS-GT2025 K-GT2025 2 x12/16x16 pp—— G216
2o 240 20x20/25x%25 CS-GT2025 K-GT2025
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Ein- und Abstechen

Ein- und Abstechen

Wendeplatten Typ Lager L r S
(mm) (mm) (mm)
- XTNJ-20 GT 30C . 20 0.2 2.0 18,60
Haltertyp Lager | Dmin o} f L1 L2 h d S
(mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) XTNJ-20 GT 35P . 20 0.2 2.0 18,60
GT-520R GITOTR/L $20 P7 . 25 7 13 200 40 18 20 2,0 119,00 XTRJ-20-6D GT 30C . 20 0.2 20 18,60
GT-S20R GITOTR/LS30P7 | - 25 7 13 200 40 18 20 3,0 121,00 XTRJ-20-6D GT 35P j 20 02 20 18.60
GT-$25R GITOIR/LS20 P10 | - 32 10 17 200 50 23 25 2,0 146,00 XTLI-20-6D GT 30C : 20 02 20 18.60
T-S25R GITOTR/L $30 P1 . 2 10 17 200 50 23 25 3,0 146,00
CT-S25R GITOTR/L S30 P10 3 XTLJ-20-6D GT 35P . 20 0.2 2.0 18,60
GT-$25R GITOIR/LS40 P10 | - 32 10 17 200 50 23 25 4,0 149,00
XTNJ-30 GT 30C . 20 0.2 3.0 18,60
GT-S32S GITO1R/L S20 P12 . 40 12 22 250 64 30 32 2,0 187,00
GT-8325 GITOIR/LS30 P12 | - 40 12 | 22 | 250 64 30 32 3,0 187,00 XTNJ-30 GT 35P : 20 02 30 160
GT-532S GITOTR/LS40P12 | - 40 12 22 250 64 30 32 4,0 187,00 XTRJ-30-6D GT 30C . 20 0.2 3.0 18,60
GT-532S GITO1R/L S50 P16 . 44 16 26 250 64 30 32 50 187,00 XTRJ-30-6D GT 35P . 20 0.2 3.0 18,60
GT-S40T GITO1R/L S40 P16 . 52 16 30 300 80 38 40 4,0 230,00 XTLJ-30-6D GT 30C . 20 0.2 3.0 18,60
GT-S40T GITO1R/L S50 P16 . 52 16 30 300 80 38 40 5.0 230,00 XTLJ-30-6D GT 35P . 20 0.2 3.0 18,60
Schnitt Parameter
Wendeplatten Typ Qualitat
Haltertyp GroRe Schraube Inbus Ve(mm/min) | fz (mm/Rev) | VC(mm/min) | fz (mm/Rev) | Vc(mm/min) | fz (mm/Rev)
d-220 CS-GTS20 K-GTS20 XTNJ-20 / XTRJ-20-6D GT30C - - - - 110-200 0.05-0.12
d-@25-@30 CS-GTS2532 K-GTS2532 XTLJ-20-6D
d4-240 CS-GTS40 K-GTS40 XTNJ-20 / XTRJ-20-6D GT35P - - 60-150 0.05-0.12 - -
XTLJ-20-6D
| preisescrows | 255 210
XTNJ-30 / XTRJ-30-6D GT30C - - - - 110-200 0.05-0.12
XTLJ-30-6D
XTNJ-30 / XTRJ-30-6D GT35P - - 60-150 0.05-0.12 - -
XTLJ-30-6D
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Ein- und Abstechen Ein- und Abstechen

Abstechschwert und Monoblockaufnahme YT Abstechplatte
) ,
| | #
I o + [ {
it -l ]
D R W N o
h © R2
N Ke} Q >
O R ——— - 5 _ _I "
| | I
' 1
r N R L R R
R2
Azl g 0 L Wendeplatten Typ Lager S r R2
(mm) (mm) (mm) (mm)
T19-2 . 19 86 15,4 70,00 YIN 2 . 29 0.2 0 11,30
T26-2 . 26 110 214 70,00 YIN 3 R 3 0.2 0 11.30
T26-3 . 26 110 214 70,00
YTN 4 . 4,1 0,2 0 12,00
T26-4 . 26 110 214 70,00
YIN 5 . 51 0,2 0 12,60
T26-5 . 26 110 214 70,00
YTR 2 - 8D . 2.2 0.2 8 11,30
TH26-3 . 26 110 214 82,00
YTR 3-8D . 3.1 0,2 8 11,30
TH26-4 . 26 110 214 82,00
TH26-5 . 26 110 214 82,00 VTR 4-8D : 4 0.2 8 1200
T32-3 . 32 150 25 72,00 VIR 5-8D : 51 02 8 260
T32-5 . 32 150 25 76,00 YTL3-8D . 3.1 02 8 11,30
TH32-3 . 32 150 25 85,00 YTL 4 - 8D . 4,1 02 8 12,00
TH32-4 . 32 150 25 85,00 YTL 5-8D . 51 0,2 8 12,60
TH32-5 o 32 150 25 85,00
T... Abstechschwert ohne Anschlag fiir Abstechplatte / Th... Abstechschwert mit Anschlage fiir Abstechplatte
Ly .
Schnitt Parameter
- [ EECITR s
| | | Wendeplatten Typ Qualitat
| | | Vc(mm/min) | fz (mm/Rev) | Vcimm/min) | fz (mm/Rev) | VCimm/min) | fz (mm/Rev)
ol ' ' ' YIN... GT35P 80200 | 0,050,15 60-120 | 0,050,08 70-150 0,05-0,12
M
h1 " h2
[}
I\/I
b L3
Haltertyp Lager b h1 h2 L2
(mm) (mm) (mm) (mm)
BL/26-20 . 20 26 20 100 110 148,00
BL/26-25 . 20 26 25 100 110 148,00
BL/32-20 . 20 32 20 100 110 152,00
BL/32-25 . 20 32 25 100 110 152,00
Zubehor g
m m
Typ Schraube Inbus Auswerfer
BL / 26/52 (20- 25) CS-BL K-BL Auswerfer

2,55

2,10

2,80
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Wendeplatte Wendeplatte

Wendeplatten APKT Schnittparameter

APKT 1003 PDTR / APKT 1604 PDTR

i d.o.c [mm feed [mm/tooth V¢ [m/min
Material Group Group Material Examples* Brinell [mm] ! ] ol I
A P K T No hardness
Low Carbon Steel e e 180 | 05 150 | o018 032 | 180 260
2, m 210 15.0 0.32 220
N e | 42 CrMo 4 180 05 15.0 o5 0.25 130 200
St 50-2 230 ’ 15.0 ' 0.25 180
Anstellwinkel Freiwinkel Toleranz Plattentyp Alloy Steel 2 ?I(;gg 280 0 15.0 o 0.22 0 160
80° Diamand 15° 1+0,05m=0,013mm Schrauben- 4140 320 ' 15.0 ' 0.22 140
5+0,025mm klemmung 290 0 120 ot 0.22 0 130
X40 CrMoV 5 1 280 ’ 12.0 ' 0.22 110
Typ Qualitat Lager | | s L P/r D Richtung |:1|01I?liCrMo 6 20 05 120 012 218 60 10
(mm) High Alloy Steel 3 4340 350 12.0 0.18 90
APKT 1003 PDSR GT 2430 . 10 3,18 40 90° 15° rechts 9,40 fls2$1 '\24128 400 5.0 0.18 80
APKT 1003 PDSR GT 4440 . |10 ] 318 a0 90° | 15 | rechts 9,40 ::8 05 30 | 010 g}g 41 10
15 . 60
APKT 1604 PDSR GT 2430 . 16 476 40 90° 15° rechts 12,20 P 210
NI
APKT 1604 PDSR GT 4440 . 16 | 476 40 90° 15° | rechts 12,20 4 |5y poso | 0% 10| 015025 | 190 250
Austenitic X2 CriiMo 17 2 2 230
Stainless Steel 5 246 to 270 0.5 15.0 0.12 0.22 120 210
. X6 CrNiMoTi 17 12 2
Schnitt Parameter 6 | 316 Tibulox itons | 05 120 | 012 o018 | 70 120
T Ferritic X8Cr7
YP Stainless Steel 7 430 Annealed 0.5 15.0 0.15 0.25 150 230
GT 2430 130-160 100-160 140-200 Martensitic 5 | X503 Amnealed | 05 | 150 | 015 025 | 130 210
GT 4440 - 70-140 - Stainless Steel 410 Treated | 0.5 15.0 015 = 020 90 150
GG 20 110 240
Grey Cast Iron 9 GG 25 10230 0.5 15.0 0.18 0.32 150 220
GG 30 190
GGG 40 210 200
Nodular Cast Iron 10 GGG 50 260 0.5 15.0 0.15 0.28 100 160
GGG 70 310 130
G-X260NiCr42 450 0.5 3.0 0.10 0.14 30 60
Inconel 625 25 35
1 Inconel 718 | -------- 0.5 12.0 0.12 0.18 28 38
Hastelloy C 40 65
TiAl 6 V4 0.20 35 60
21 - 0.5 12.0 0.12
T40 0.18 28 40

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage “



Frasen / Schulterfrasen

Frasen / Schulterfrasen

GN11..

GN 11...
1 L1 |
| |
o 1 MD
D d
L3
ap |
L 1
Typ Lager | Nr.of D L L1 d ap Typ Lo- Nr.of D L d L1 M MD E ap
inserts (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ger | inserts | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
GN11/020-02-QCC20-L140-R : 2 20 140 45 20 1 144,00 GN11/020-02-MC10-L30-R | - 2 20 30 | 105 | 22 10 18 15 10 144,00
GN11/025-03-QCC25-L140-R . 3 25 140 45 25 1 200,00 GN11/025-03-MC12-L30-R 3 25 30 | 125 | 22 12 21 18 10 200,00
GN11/032-04-QCC32-L140-R . 4 32 140 45 32 1 223,00 GN11/032-04-MC16-L40-R | - 4 32 40 17 23 16 29 22 10 223,00
GN11/042-05-MC16-L40-R 5 42 40 17 23 16 29 22 10 | 262,00
Zubehir 7 e
' Zubehir 7 Pes
Wendeplatten Schraube Schraubschlissel i
Typ Wendeplatten Schraube Schraubschlissel
GNMU 110605ZZR-M1 CS-GN11 W-GN11 Typ
GNMU 1610087ZZR-M1 CS-GN16 W-GN16 GNMU 11.. .. CS-GNT11 W-GN11
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Wendeplatte Frasen / Schulterfrasen

GNMU 110605ZZR-M1

Chip breaker
. Reduction of cutting load due to high
rake angle

Nose- R
. Security of rigid edge in ramping,
pocket machining

GNMU 110605ZZR-M1

Typ Lager | Nr.of D L AL E a B ap
inserts | (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
GN11/040-05-ALC16-L40-R . 5 40 40 16 18 5.6 8.2 10 262,00
GN11/050-06-ALC22-L40-R 6 50 40 22 20 6.3 10.4 10 286,00
T/?]VeOfifsli ;Sfufﬁng edges to save GN11/063-07-ALC22-L40R | - 7 63 40 22 20 | 63 | 104 | 10 345,00
GN11/080-08-ALC27-L50-R 8 80 50 27 22 7 12.4 10 403,00

Zubehor g %

Wendeplatten Schraube Schraubschlissel
Typ
GNMU 110605ZZR-M1 CS-GN11 W-GNT11
L 5,60 4,40

Wendeplatten Typ Lager S h d r L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GNMU 110605ZZR-M1 . 6.63 7.0 3.80 0.5 11.0 15,10
Schnitt Parameter
Wendeplatten Typ Qualitat
Vc(mm/min) | fz (mm/Rev) | Vc(mm/min) | fz (mm/Rev) | VC(mm/min) | fz (mm/Rev)
GNMU 110605ZZR-M1 GT30CN - - 140 0.05-0.25 210 0.05-0.25
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Frasen / Schulterfrasen

Frasen / Schulterfrasen

BDMT 11... BDMT 11...

Typ Lager Nr.of D L L1 d ap Typ Lager Nr.of D L L1 d ap
inserts (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) inserts (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BD11/016-02-QCC16-L120-R . 2 16 120 30 16 10 151,00 BD11/016-02-QWC16-30-R . 2 16 79 30 16 10 151,00
BD11/020-03-QCC20-L120-R . 3 20 120 30 20 10 176,00 BD11/020-03-QWC20-30-R . 3 20 81 30 20 10 176,00
BD11/025-03-QCC25-L120-R . 3 25 120 40 25 10 184,00 BD11/025-04-QWC25-40-R . 4 25 97 40 25 10 184,00
BD11/032-05-QCC32-L120-R . 5 32 120 50 32 10 208,00 BD11/032-05-QW(C32-50-R . 5 32 111 50 32 10 208,00
BD11/016-02-QCC16-L160-R . 2 16 160 50 16 10 170,00
BD11/020-03-QCC20-L200-R . 3 20 200 60 20 10 197,00
BD11/025-04-QCC25-L200-R . 4 25 200 60 25 10 200,00
BD11/032-05-QCC32-L250-R . 5 32 250 70 32 10 223,00
Zubehir i et
G
ZUbehor g % Wendeplatten Schraube Schraubenmaf3 Schraubschliissel
; Typ
WendTepIatten Schraube SchraubenmaR Schraubschlissel BDMT 1173 .. SB-2555TRG M25 /8IP TP-971842
yp
BDMT 17 04 ... SB-4070 TRN M2.5 /8IP TP-971842
BDMT 11T3 ... SB-2555 TRG M2.5 /81P TP-971842
BDMT 17 04 ... SB-4070 TRN M2.5 /8IP TP-971842
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Frasen / Schulterfrasen

Frasen / Schulterfrasen

BDMT 11.../17... BDMT 11..

Typ Lager Nr.of D L AL E a B ap - Typ Lager | Nr.of D d L L1 M MD E ap -
inserts (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) inserts (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

BD11/040-05-ALC16-L40-R . 5 40 40 16 20 5.6 8.2 10 253,00 BD11/016-02-MC08-L25-R . 2 16 8.5 25 17 M8 14 12 10 127,00
BD11/050-05-ALC22-L40-R . 5 50 40 22 22 6.3 104 10 324,00 BD11/020-03-MC10-L30-R . 3 20 10.5 30 20 M10 18 15 10 157,00
BD11/063-06-ALC22-L40-R . 6 63 40 22 22 6.3 104 10 395,00 BD11/025-03-MC12-L35-R . 3 25 125 35 22 M12 23 20 10 199,00
BD11/080-07-ALC27-L50-R . 7 80 50 27 26 7 124 10 470,00 BD11/032-04-MC16-L40-R . 4 32 17 40 23 M16 29 25 10 221,00
BD11/100-09-ALC32-L50-R . 9 100 50 32 26 8 14.4 10 538,00
BD17/040-04-ALC16-L40-R . 4 40 40 16 20 55 8.5 15.7 253,00
BD17/050-04-ALC22-L40-R . 4 50 40 20 22 6.3 10.4 15.7 324,00 o
BD17/063-05-ALC22-L40-R . 5 63 40 22 22 6.3 104 15.7 395,00 ZUbehor g %
BD17/080-06-ALC27-L50R : 6 80 >0 27 26 / 124 157 ST Wendeplatten Schraube Schraubenmaf Schraubschliissel
BD17/100-07-ALC32-L55-R . 7 100 55 32 26 8 14.4 15.7 538,00 Typ

BDMT 11T3 ... SB 2555 TRG M2.5 /81P TP-971842

Zubehor g %

Wendeplatten Schraube Schraubenmall Schraubschlissel
Typ

BDMT 11T3 ... SB-2555 TRG M2.5 /81P DTM-8

BDMT 17 04 ... SB-4070 TRN M2.5 /8IP DTM-15

68 « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage 69




Frasen / Schulterfrasen Frasen / Schulterfrasen

. (X hohe Steifigkeit & Haltbarkeit |- 4
Hochleistungsschaftfraser : Wendeschneidplatten
starkerer WSP Unterbau und gréRerer . . H | 5 Pe *
Spantaschenradlus Einsatzbereich H | 5 pAt * 5
. ‘ ' ' ’ . ] | M [Rostfreier Stahl | ¥t o * g
Geringer Schnittdruck bei scharfem Schnitt. ;22’;{3,‘35,’225; Wan T z : 2
o 1] Il : Schlichten / 1. Wahl 1]
Perfekte 90° Ecken und glatte Oberflachen. 01 sonlichton /2. Wanl =
@ : Kopieren / 1. Wahl * * =
O : Kopieren / 2. Wahl * | 2
Langlebiger Halter (wenn Hérte kleiner 456HRC) O O g
sehr harte Silberbeschichtun Abmessungen (mm) Winkel (O) Cermet}PVD beschicht. Harim.| MEGACOAT |Hartm 2
Bessere Spanabfuhr : — WendeSChneidplatte B ich g 2|8 HN’ S 3 Q 5
: (Abbildung zeigt Rechtsausfiihrung) ezeichnung A|T|ed W|relalBly|S /8|82 /8|2 2|2
Grole Spankammer b - Kuhimittelbohrung gl o E g E 0| x
& spezielle Spanbrecher (ab Schaftdurchmesser 16mm) BDGT 11T302FR-JA 0.2 .
hohe Festigkeit & lange 11T304FR-JA | 6.7 [3.80/2.8 |11.0 04 18° 13° - .
Standzeit 11T308FR-JA 0.8 d
...PVD Hartmetall BDGT 170404FR-JA 0.4 @ [10-12
170408FR-JA 0.8, 50100 o
. . . 170420FR-JA 9.6 4.90/4.4/17.0 20 18°113°) - °
geringe Schnittkraft & scharfer Schnitt 170431 FR'JA 31 .
hochpositiver Spanwinkel (A.R. Max.+23°) BDMT 110302ER-JS 0.2 . . .
110304ER-JS | 6.3 |3.00/ 2.8 |11.0| 0.4 18°15°| - [ ([ ([ J
110308ER-JS 0.8 [ J [ J (]
BDMT 11T302ER-JS 0.2 o (] ([ J 1012
o . . . . 11T304ER-JS | 6.7 |3.80/2.8|11.0| 0.4 |18°|13° - [ ([ J ]
e Perfekte 90° Ecken e Hohe Oberflachengite bei Schulterfrasen 11T308ER-JS 0.8 o o |o
Glatte Schulterwand und perfekte Ecken beim Schulterfrasen BDMT 170404ER-JS | o o |, o014 4117004 l1gel130| - ® ® L J
mit mehreren Durchgéngen. 170408ER-JS | " | ) 0.8 [ J [ J [ J
BDMT 110302ER-JT 0.2 e o { AN ]
110304ER-JT | 6.3 |3.00/2.8|11.0| 0.4 |18°|15° - ( AN ) ( BN J
110308ER-JT 0.8 ( JK ) (JK J
BDMT 11T302ER-JT 0.2 [ 3K ) (3K J
11T304ER-JT 0.4 [ AR 3K ) (AN J
Durchmesser @ 20mm / C50 11T308ER-JT 0.8 o e o 3K )
Vc=120m/min,apxae=5x10
o, NMT12ERIT | 7 1380/ 2.8 |11.0, 12 heclrae bl o o
Kiihlung durch Druckluft 11T316ER-JT | ’ ’ 11.6 ) [ BN ) ([ BN )
11T320ER-JT 2.0 ( AN ) { AN ]
11T324ER-JT 2.4 ( AN ) o e 10-12
11T331ER-JT 3.1 ( AN ) { 2K )
Verschiedene Ausfiihrungen und unterschiedliche Einsatzbereiche z.B. Fraserdurchmesser 25mm BDMT 170404ER-JT 0.4 o0 3]
~— W" 170408ER-JT 0.8 [ AN AN} ( AN J
- 170412ER-JT 1.2 oo ( AN ]
B-11 BD-17 170416ERIT | o o |, o0l 41000116000 | (@@ @@
170420ER-JT | ~ |~ ) 2.0 ( AN J { AN J
170424ER-JT 2.4 ( AN J ® e
170431ER-JT 3.1 ( AN J ® e
170440ER-JT 4.0 ( JK o e
Abmessungen (mm Winkel (°) PCD 2z
-~ o T 5
g . o @ S
Wendeschneidplatte Bezeichnung A|T|edW|re|s|alp é § £
X X 2=
' BDMT 11T302FR 0.2 ([ J o
I I] ,mﬂ 6.7 |3.80/2.8|11.0 3.6 |18°|13°
. lN‘ IEE 11T304FR 0.4 o |o o1z
- - BDMT 170402FR 0.2 ([ J ([
BD-11 BD-17 @% 9.6 4.90 4.4 17.0 4.4 [18°13°
b 170404FR 0.4 [ ) [ )
|!| ":j s
I.
- Léangere Schneide erlaubt grosseren ap. - Noch langere Schneide fir
- Hohere Stabilitat durch geringere noch grosseren ap.
Anzahl Schneiden. Daher kann der - Stabile Platte mit 4.9mm Dicke.

Vorschub pro Zahn erhoht werden.

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage




Wendeplatte

Frasen / Schulterfrasen

Einsetzbare Wendeschneidplatten

Sorten / Werkstoffe
Einsetzbare Wendeschneidplatte!
! b vl Werksttick- >
Werkzeughalter | | { stoff M
L\ Sorte
lopifi= Bm; BN ER-JT Bﬁ'gg B ER-JS i ; MEGACOAT ( B l :II z 25 D
BD-----11T--- BDMT BDMT BDGT BDMT PRﬂ
BD--R-11--- 1MT3 ER-JT 11T3M  ER-JS 11T3M  FR-JA 1MT3 FR
BD::---17--- BDMT BDMT BDGT BDMT PVD Hartmetall Sorte ‘!'l 3 O
BD--R-17--- 1704 X ER-JT 1704 ER-JS 1704X  FR-JA 1704 FR
Empfohlene Schnittbedingungen (schaftfraser/Planfriser :
T SP brech gungen ( / ) Konventionelles
M -Opanbrecher
P PVD
fz (mm/t) Wendeschneidplattensorte (Schnittgeschwindigkeit Vc: m/min) Hartmetall
Werkstiickstoff Werkzeughalter Cermet MEGACOAT PVD-beschichtetes Hartmetall
BD11 BD17 TN100M PR1225 PR1210 PR830 PR905 Cermet (T'IN] ﬂ @@[MD
o - (zum Schlichten)
Rostfreier Stahl 0.06~0.08~0.1 0.08~0.12~0.15 - 100~160~200 - 100~140~180 -
. * * Y
Unlegierter Stahl 0.06~0.1~0.15 0.08~0.15~0.25 10~160~200 120~180~250 - 120~160~200
. Yo * PAS
Legierter Stahl 0.06~0.1~0.12 0.08~0.15~0.2 100~140~180 100~160~220 - 100~140~180
PAS * S
Stahlguss 0.06~0.08~0.1 0.08~0.12~0.2 80~120~150 80~140~180 - 80~120~150
* PAY
Grauguss 0.06~0.1~0.15 0.08~0.18~0.25 - - 120~180~250 - 100~140~180 . o
Gusseisen * PAe 40 Lange St_gndzelt und hoh'e G.eschwmglgk_eltep durch
mit Kugelgraphit 0.06~0.08~0.1 0.08~0.15~0.2 - - 100~150~200 - 80~120~160 s B MEGE‘COAT hohen Hartegrad und Oxidationsbestandigkeit.
~0.08~ ~(0.15~ - - - W
Titanlegierungen 0.06~0.08~0.1 0.08~0.15~0.2 30~50~70 20~35~50 B TiCN
*Fir Titanlegierungen wird Kiihimittel bei der Bearbeitung empfohlen. %: 1. Empfehlung v 2. Empfehlung &, O C)
g 20 iNY  TIAIN
+ JS Spanbrecher E: TiN
fz (mm/t) Wendeschneidplattensorte (Schnittgeschwindigkeit Vc: m/min) 10
Werkstiickstoff Werkzeughalter MEGACOAT | PVD-beschichtetes Hartmetall
BD11 BD11-17 PR1225 PR830 PR1025 0 200 200 500 800 1000 1200
. * * * Oxidationstemperatur
Rostfreier Stahl 0.06~0.08~0.1 0.08~0.1~0.12 120~180~250 100~140~180 100~140~180
. * * Y
Unlegierter Stahl 0.06~0.1~0.12 0.08~0.15~0.18 120~180~250 120~160~200 100~120~150
- * ¥ KPDO001 - Super Micro Grain PCD
Legierter Stahl 0.06~0.08~0.1 0.08~0.12~0.15 100~160~220 100~140~180 KPD230 - PCD
* ¥ GW25 - Hartmetall
Stahlguss 0.06~0.08~0.1 0.08~0.1~0.12 80~140~180 80~120~150 -
%: 1. Empfehlung %: 2. Empfehlung
* JA Spanbrecher - PCD e Vergleich der Oberflichenrauigkeit bei
Wendeschneidplattensorte Wendeschneidplattensorte AIuminiumbearbeitung
(Schnittgeschwindigkeit Vc: m/min) (Schnittgeschwindigkeit Vc: m/min) Nichteisenmetalle
. - _I g .IMM I’
Werkstlickstoff fz (mmit) Hartmetall Werkstiickstoff fz (mml/t) PCD s Maerteruirs RRCRE Werkstiickstoff (Aluminium /Nichteisenmetalle/ Nichtmetalle)
Gw25 KPD230 (KPD001) _ /ml Schnittbedingungen| Schiichten <@==————==> Schruppen
Aluminiumlegierungen ~ N Aluminiumlegierungen ~ - = h Klassifikation NO1 ‘ N10 ‘ N20 N30
(Si 13 % oder weniger) 0.05~03 200~600 (Si 13 % oder weniger) 0.05~02 500~1,500 - P \u’:- e
Aluminiumlegierungen ~ ~ Aluminiumlegierungen ~ ~ 3 L8 1 rd Hartmetall
(Si 13 % oder mehr) 0.05~02 200~300 (Si 13 % oder mehr) 0.05~0.15 300~1,000 3 ] [ AT
e L l-m'ﬁ-
i . | PCD
Befolgen Sie folgende Vorsichtsmalinahmen. - m
_ Nichtbeachtung kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Max. Drehzahl Aussg;:? gGene ] L -
Warnhinweis zur auf dem Werkzeug angegebenen max. Drehzahl (min”) 1SO 1940-1/ 8821 | i
1. Beim Frasen bei Drehzahlen, welche die maximale Drehzahl (iberschreiten, kann es aufgrund der Zentrifugalkréafte zur Beschadigung von Halter (JIS B09OS) T B _‘QJ}Ciq_-—",_a-' L n*
oder Platte kommen. ~20,000 G16
2. Stellen Sie die Drehzahl gemaR den empfohlenen Schnittbedingungen ein. ~30,000 G6.3 [T P L RO 0 e PRl
3. Wenn Sie mit héherer Drehzahl arbeiten (iiber 10.000 min‘'), passen Sie das Verhéltnis von MEC und geeignetem Aufsteckdorn anhand der 30,000~ G25
Tabelle an. U .
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Wendeplatte Frasen / Planfrasen

SNMU 1206ANTN-M1

Chip breaker

. Reduction of cutting load due to high
rake angle

Available 8 cutting edges to save
the tool cost

Major cutting edge

. High feed by application of high rake
cutting edge

. Redlization of low cutting resistace in Typ Lo- .Nr~°f D L AL E a B ap
high feed ger | inserts | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm)

Minor cutting edge SN12/050-05-ALC22-L40-R . 5 50 40 22 20 6.3 10.4 6 255,00
- Improvement of surface roughness SN12/063-06-ALC22-L40R | - 6 63 40 22 20 6.3 10.4 6 265,00
. Desgn for decreasing thrust force SN12/080-07-ALC27-L50-R . 7 80 50 27 22 7 12.4 6 329,00

SN12/100-08-ALC32-L50-R . 8 100 50 32 25 8 14.4 6 347,50
SN12/125-10-ALC40-L63-R . 10 125 63 40 30 9 16.4 6 409,00
SN12/160-12-ALC40-L63-R . 12 160 63 40 32 9 16.4 6 599,00
SN12/200-12-ALC40-L63-R . 12 200 63 40 32 9 16.4 6 1179,00
s h "
e Zubehor g /@¢
— — 53
i Wendeplatten Schraube Schraubschlissel
A e[| . Typ
) SNMU 1206ANTN-M1 CS-SN12 W-SN12
d L 4,40 5,10
1 i
| 2 D i
r 7 t
Wendeplatten Typ Lager S ap (Max.) d r h L t
(mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm)
SNMU 1206ANTN-M1 . 6.3 6.0 5.0 0.4 12 12 2.17 16,60
Schneide Parameter

Wendeplatten Typ Qualitat

Vcimm/min) | fz (mm/Rev) Vc(m/min) fz (mm/Rev) Vc(m/min) fz (mm/Rev)

SNMU 1206ANTN-M1 GT30CN - - 80-150 0.10-0.35 140-280 0.10-0.25

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage
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Wendeplatte Frasen / Planfrasen

ONMU 060508-M1

Chip breaker
. Reduction of cutting load due to high
rake angle

Nose- R
. Security of rigid edge in ramping,
pocket machining

. Round edge line suitable for high feed

. Insert geometry extrinsic to R/L type

machining
Typ Lager | Nr.of D L AL E a B
inserts | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ONO06/063-05-ALC22-L40-R . 5 63 40 22 20 6.3 10.4 4 320,00
ONO06/080-06-ALC27-L50-R . 6 80 50 27 22 7 12.4 4 372,00
ONO06/100-07-ALC32-L50-R . 7 100 50 32 25 8 14.4 4 420,00
Available 16 cutting edges to save ONO06/125-08-ALC40-L63-R . 8 125 63 40 30 9 16.4 4 540,00
the tool cost ONO06/160-10-ALC40-L63-R . 10 160 63 40 32 9 16.4 4 668,00
ONO06/200-12-ALC60-L63-R . 12 200 63 60 32 14 25.7 4 948,00
S h .
Zubehor 7 P
Wendeplatten Schraube Schraubschliissel
Typ
ONMU 060508-M1 CS-ON06 W-ONO06
L 5,60 4,40

Wendeplatten Typ Lager S ap (Max.) | b° r h L d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ONMU 060508-M1 6T30CN . 5.60 4.0 45 0.8 16 16 5.4 20,50

Schneide Parameter
Wendeplatten Typ GRADE
Vcimm/min) | fz (mm/Rev) | Vc(mm/min) | fz (mm/Rev) | VC(mm/min) | fz (mm/Rev)
ONMU 060508-M1 GT30CN - - 80-150 0.10-0.35 100-240 0.10-0.35

n « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage « Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage n



Hochvorschubfrasen

Hochvorschubfrasen

WN13... WN13...

L1

Typ Lager | Nr.of D L d L1 M MD E ap Typ Lager | Nr.of D L L1 d ap
inserts | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) inserts | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
WN13/042-03-M16-L40-R . 3 42 40 17 23 16 29 22 2 168,00 WN13/033-02-QCC32-L200-R . 2 33 200 50 32 2 192,00
WN13/040-03-QCC32-L250-R . 3 40 250 50 32 2 214,00

Zubehbr ¥ s Zubehbr ¥ s

Wendeplatten Schraube Schraubschlissel Wendeplatten Schraube Schraubschlissel
Typ Typ
WNMX 13 .. .. CS-WN13 W-WN13 WNMX 13 .. .. CS-WN13 W-WN13
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Wendeplatte Hochvorschubfrasen

WNMX 130520-M1

Chip breaker
. Reduction of cutting load due to high
rake angle

Nose- R
. Security of rigid edge in ramping,
pocket machining

. Round edge line suitable for high feed

. Insert geometry extrinsic to R/L type
machining

Major cutting edge
. High feed by application of high rake

! Typ Lager Nr.of D L AL E a B
cutfing edge inserts | (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
. Realizati fl ti ist i
high feed v cUTing resstacen WN13/050-04-ALC22-L40R | - 4 50 40 22 20 63 | 104 2 | 220,00
Minor cutting edge
. Improvement of surface roughness WN13/052-04-ALC22-L40-R . 4 52 40 22 20 6.3 10.4 2 242,00
- Desgn for decreasing thrust force WN13/063-05-ALC22-L40-R . 5 63 40 22 20 6.3 10.4 2 | 284,00

Zubehor g %

s Wendeplatten Schraube Schraubschlussel
| | iE
WNMX 130520-M1 CS-WN13 W-WN13
2,55 4,50
|
e
Wendeplatten Typ Lager R ap (Max.) b° r s t R1
(mm) (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm)
WNMX 130520-M1 GT30CN . 6.35 2.0 40 2.0 5.56 0.8 3.0 15,20
Schnitt Parameter
Wendeplatten Typ GRADE
Vcimm/min) | fz (mm/Rev) | Vc(m/min) | fz (mm/Rev) | Vc(m/min) | fz (mm/Rev)
WNMX 130520-M1 GT30CN - - 80-120 0.8-1.3 100-240 1.0-2.0
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Wendeplattenbohrer

TDX

Wendeplattenbohrer

Member IMC Group

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage

Wendeplattenbohrer

-DG Spanformstufe fiir niedrig legierten Stahl

Geeignet fiir niedrige bis hohe Schnittgeschwindigkeiten

Verhindert Spanumwicklungen um den Bohrkorper auch
bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten auf Maschinen
mit geringer Spindelleistung

Gewellte

Schneidkante

Gute Spankontrolle durch
kurze Spanlocken

Spanformstufe fir

kurze Spane

Optimaler Spanablauf durch
kurz gebrochene Spane. Keine
Umwicklung um Bohrkérper

-DJ

Spanformstufe fiir allgemeine Anwendungen
Stabiles Bohrverhalten bei niedrigen Schnittkraften

Spanformstufe
AuBenschneide

Stark positive Schneidkanten
sorgen fiur guten Spanbruch

Spanformstufe
Zentrumschneide
Die flache Mulde
verhindert Spanestau

Niedrige Schnittkréfte und lange Standzeiten
Spanformelemente auf der Spanfliche minimieren die
Kontaktzone und sorgen firr niedrige Schnittkréfte und
lange Standzeiten

-DW

Spanformstufe fiir hhere Vorschiibe und exzellente
Oberflichenqualitdten

Wipergeometrie

fur exzellente Oberflachen,
besonders bei hdheren Vor-
schiiben

Extra verstarkte
Eckengeometrie

durch erhdhte Fasenbreite
und zwei ineinanderlaufende
Radien

Stabile Spanformstufe
fur hohe Vorschiibe und optimale Spanbabfuhr

SpaneformbeiV ¢ =80 m/min

'q"k‘
-n'.l!" L

0 mm ﬂ 50mm

-DG Spanformstufe Mitbewerber

Werkstoff © St42-1
Bohrer : o @22mm
Vorschub : £=0.08 mm/U

-DS

Hervorragende Spankontrolle bei der Bearbeitung von
Stahl und rostfreien Werkstoffen

Neuer, positiver Spanwinkel
zur optimalen Spankontrolle

Verstarkte Eckengeometrie
verhindert Plattenbruch, auch
beim Bohren rostfreier Stahle

Scharfe Schneidkante
Vibrationsfreie Bearbeitung und
hervorragende Spankontrolle
durch weite Spanablaufzone

Anwendungsbereich Spanformstufen

-DJ

Eisen-
guss

-DW

Rostfreier
Stahl

0.05 0.10 0.15 0.20
Vorschub  f (mm/U)
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Wendeplattenbohrer

Wendeplattenbohrer

Empfohlene Schnittdaten Zubehorschraube
Problembeseitigung Schraube @d Torx GroBRe
Werkstoff 1. Wahl Hggmgr HSC
Bruch Verschleifl Oberflachengiite Spankontrolle
Stahl/niedriger Kohlenstoffgehalt DS, AH725 DW, AH725 DW, AH120 DG, AH725 CSTB-2 T4mm T-6D 1,60
(€ <03)507, €A% ST CSTB-2L 040 15-17 76D 2,30
. 17mm -
Kohlenstoffstahl !
o2 clts Chos DJ, AH725 DW, AH725 DS, AH120 DW, AH725 DJ, T1115 DW, AH725 CSTB-2.3R 17521 5mm . =
R DS, AH725 DW, AH725 DW, AH725 CSTB-2,5 22-26mm T-8D 1,40
i CSTB-3 27-32mm T-9D 1,40
k:g;:‘f’zzzf:" DJ, AH725 DW, AH725 DS, AH120 DW, AH725 DJ, T1115 DW, AH725 !
: — CSTB-4 33-40mm T-15D 1,40
Rostiicierstah g (ustenitisch) DS, AH725 DS, AH120 DW, AH120 DG, AH725
X5CrNi18-9, X5CrNiMo18-10
e DS, AH725 DS, AH120 DW, AH120
martensitisch)  X6Cr17, X12Crs13
RosthieicrStal I Cuplex) DS, AH725 DS, AH120 DW, AH120
X2CrNiMoN22-5-3
géi:guss DJ, T1115 DJ, AH725 DJ, AH725 DW, AH740
elgEpiliees DJ, T1115 DJ, AH725 DJ, AH725 DW, AH740
GGG70
Aluminium Legierungen DW, AH725
s\
.
Standard Schnittdaten
Schnittge- Vorschub
Werkstoff SChWk".‘ 19- L/D £ (mm/U)
eit
Ve (m/min) 21250145 2150 -017.0 017.5-026.0 027.0 - 932.0 #33.0 - 954.0
Stahl/niedriger Kohlenstoffgehalt 2D, 3D
160- 240 -320 002- 004 -006 |002- 004 -006 |004- 007 -010 |004- 007 -010 |004- 007 -010
(C <0.3) St37, C25E, ST42-1 4D, 5D
Kohlenstoffstahl 2D,3D 004- 007 -010 |004- 008 -012 | 006- 010 -013 | 006- 011 -015 | 008- 013 -018
80- 140 -250
(E>m@esdss 4D, 5D 0.04- 006 -008 |004- 006 -008 |006- 008 -010 |006- 009 -012 008- 011 -014
NP 2D,3D
psdiolEdierierei] 160- 210 -250 004- 006 -008 |004- 006 -008 |006- 009 -012 |006- 009 -012 | 006- 010 -014
15CrMo5 4D, 5D
Legierter Stahl 2D,3D 004- 007 -010 |004- 008 -012 | 006- 010 -013 | 006- 011 -015 | 008- 013 -018
80- 140 -200
Aaditites e 4D, 5D 004- 006 -008 |004- 006 -008 |006- 008 -010 |0.06- 009 -012 0.08- 011 -014
Rostfreier Stahl (Austenitisch) 2D, 3D
" ) 100- 150 -200 002- 005 -008 |002- 005 -008 |004- 007 -010 |004- 008 -012 |004- 008 -012
X5CrNi18-9, X5CrNiMo18-10 4D, 5D
4 o 2D,3D
S (S 100- 160 -220 002- 005 -008 |002- 005 -008 |004- 007 -010 |004- 008 -012 |004 008 -012
martensitisch) ~ X6Cr17, X12CrS13 4D, 5D
Rostfreier Stahl (Duplex) 2D, 3D
r 80- 100 -120 004- 006 -008 |0.04- 006 -008 [004- 006 -008 |004- 007 -010 |006- 008 -010
X2CrNiMoN22-5-3 4D, 5D
2D, 3D 006- 009 -012 |006- 009 -012 | 006- 011 -015 | 006- 012 -018 |008- 014 -020
Grauguss 80- 170 -250
GG25 4D, 5D 006- 008 -010 |006- 008 -010 |006- 009 -012 |006- 010 -014 | 008 012 -016
' 2D, 3D 004- 008 -012 |004- 008 -012 | 006- 011 -015 | 006- 012 -018 |008- 014 -020
Kugelgraphitguss 80- 140 -200
GGG70 4D, 5D 004- 007 -010 | 004- 007 -010 |006- 009 -012 |006- 010 -014 | 008- 012 -016
2D, 3D 010- 011 -012 010- 012 -015 015- 018 -020 | 015- 018 -020 | 015- 020 -0.25
Aluminium Legierungen 200- 300 -400
4D, 5D 008- 010 -012 | 008- 010 -012 | 012- 014 -016 012- 014 -016 | 012- 016 -020 ‘*
.
Standard Schnittdaten
Schnittge- Vorschub
Werkstoff SCh"I‘éi’? ig- L/D ()
eit
Ve (m/min) 627.0 - 932.0 933.0 - 654.0
iedri 2D, 3D
Stahl/niedriger Kohlenstoffgehalt 60- 100 -180 004- 007 -010
(C<0.3) St37, C25E, ST42-1 4D, 5D

« Bei kleinerem Bohrer-g jeweils die niedrigeren Parameter wahlen « Fur HSC-Zerspanung den Standardvorschub um das 1.5-fache erhéhen

- Betrégt die Werkstoffharte mehr als 40 HRC sollte der Vorschub halbiert werden « Schnittgeschwindigkeiten in der HSC-Zerspanung > 150 m/min.

+ Beim Einsatz der -DW Spanformstufe zum Erzielen besserer Oberflaichenqualitaten
wird die Verwendung der angegebenen Schnittdaten empfohlen

« Fir schwer zerspanbare Werkstoffe (hitzebesténdige Legierungen etc.) sollte die
Schnittgeschwindigkeit 25% unter den empfohlenen Werten fiir Kohlenstoffstahl

mit niedrigem Kohlenstoffgehalt liegen « Die -DG Spanformstufe ist geeignet fiir Maschinen mit niedriger Drehzahl.

Bei Vibrationen sollte der Vorschub verringert werden.
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Wendeplattenbohrer

Sorte A B T @d Ie Bohrer @

XPMT 08T308 R-DG AH725 85 | 99 | 397 | 34 | 08 | 270320

XPMT 110412 R-DG AH725 112 | 125 | 476 | 44 | 12 | 330410
14,95 € ]

XPMT 150512 R-DG AH725 150 | 161 | 556 | 55 | 12 | 42540
17,90 € ]

2
% |
\dk\)

Typ Sorte A B T @d re Bohrer @

XPMT 040104 R-DJ AH725 | AH740 | T1115 | 43 | 45 | 159 | 23 | 04 | 125145

XPMT 050204 R-DJ AH725 | AH7a0 | Tim1s | 52 | 54 | 238 | 23 | 04 | 150170
1040€ | 990€ | 1040€ -

XPMT 06X308 R-DJ AH725 | AH740 | Ti1s | 60 | 70 | 300 | 25 | 08 | 175215

1040€ | 990€ | 1040¢€

XPMT 07H308 R-DJ AH725 | AH740 | T1115 | 60 | 70 | 300 | 25 |08 | 175215
1040€ | 990€ | 1040€ -

XPMT 07H308 R-DJ AH725 | AH740 | Tim1s | 70 | 82 | 360 | 28 | 08 | 220260
11,00€ | 1050€ | 11,0¢€ -

XPMT 087308 R-DJ AH725 | AH740 | Tins | 70 | 82 | 360 | 28 | 08 | 270320
1290€ | 1225€ | 1290€ -

XPMT 110412 R-DJ AH725 | AH740 | Ti11s | 112 | 125 | 476 | 44 | 12| 330410
1495€ | 1425€ | 1495€ -

XPMT 150512 R-DJ AH725 | AH740 | Tins | 112 | 125 | 476 | 44 | 12 | 420540
17,00€ | 17,00€ | 17,90€ -

« Auf Lagerhaltung / o Auf Anfrage
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Wendeplattenbohrer

Typ Sorte A B T @d re Bohrer @

XPMT 040104 R-DS AH725 AH120 43 | 45 | 150 | 23 | 04 | 125145

XPMT 050204 R-DS AH725 AH120 52 | 54 | 238 | 23 | 04 | 150170
10,40 € 9,90 € -

XPMT 06X308 R-DS AH725 AH120 60 | 70 | 300 | 25 | 08 | 175215
10,40 € 9,90 € -

XPMT 07H308 R-DS AH725 AH120 70 | 82 | 360 | 28 | 08 | 220260
11,10€ 10,50 € -

XPMT 087308 R-DS AH725 AH120 85 | 99 | 397 | 34 | 08 | 270320
12,90 € 12,25€ -

XPMT 110412 R-DS AH725 AH120 12 | 125 | 476 | 44 | 12 | 330410
14,95 € 14,25 € -

XPMT 150512 R-DS AH725 AH120 150 | 161 | 556 | 55 | 12 | 420540
17,90 € 17,00 € -

Typ Sorte A B T ad re Bohrer @

XPMT 040104 R-DW | AH725 | AH740 | AH120 | 43 | 45 | 159 | 23 | 04 | 125-145

XPMT050204RDW | AH725 | AH740 | AH120 | 52 | 54 | 238 | 23 | 04 | 150170
1040€ | 990€ | 990€ -

XPMT06X308RDW | AH725 | AH740 | AH120 | 60 | 70 | 300 | 25 | 08 | 175215
1040€ | 990€ | 990€ ]

XPMTO7H308RDW | AH725 | AH740 | AH120 | 7.0 | 82 | 360 | 28 | 08 | 220260
11,10€ | 1040€ | 1040€ ]

XPMTO8T308RDW | AH725 | AH740 | AH120 | 85 | 99 | 397 | 34 | 08 | 27.0320
1200€ | 1225€ | 1225€ ]

XPMT110412RDW | AH725 | AH740 | AH120 | 112 | 125 | 476 | 44 | 12 | 330410
1495€ | 1425€ | 1425€ ]

XPMT150512RDW | AH725 | AH740 | AH120 | 150 | 161 | 556 | 55 | 12 | 420540

17,006 | 1700€ | 17,00€
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Wendeplattenbohrer Wendeplattenbohrer
Fy . — Typ Lager @D1 @D2 1 12 max. Mit- | W.platten
L - tenversatz Typ
2
— R p) TDX245W25-3D 25 37 73,5 50 155 05 XPMTO7 | 318,85€
— . § e p— TDX250W25-3D 25 37 75 50 157 04 XPMTO7 | 318,85€
y o <
%L 3 \P/ TDX255W25-3D 25 37 76,5 50 159 03 XPMTO7 | 31885€
. TDX260W25-3D 25 37 78 50 161 02 XPMTO7 | 338,40€
TDX265W25-3D 25 37 79.5 50 162.5 0.2 XPMTO7 | 338,40€
Typ @D1 @D2 Ls L max. Mit- | W.platten - TDX270W32-3D 32 40 81 55 170 1,5 XPMT08 | 338,40€
tenversatz | Typ TDX275W32-3D 32 40 825 55 1715 15 XPMTO8 | 33840€
TDX140W20-2D 20 25 28 43 92 0,4 XPMTO4 | 256,
20,228 TDX280W32-3D 32 40 84 55 174 1,2 XPMT08 | 338,40€
TDX150W20-2D 2 2 4 , XPMT: 256,
SOW20 0 > 30 3 % i 05 3635€ TDX285W32-3D 32 40 85,5 55 175,5 1,2 XPMT08 | 338,40€
TDX160W20-2D 2 2 2 4 , XPMT: 2704
60W20 0 3 3 3 %8 06 05 040¢€ TDX290W32-3D 32 40 87 55 178 1 XPMT08 | 338,40€
TDX170W20-2D 20 32 34 43 101 04 XPMTO5 | 270,40 €
TDX295W32-3D 32 40 88,5 55 179,5 1 XPMT08 | 338,40€
TDX180W25-2D 2 32 36 >0 m " XPMT06 | 270,40€ TDX300W32-3D 32 40 90 55 182 07 XPMT08 | 338,40€
TDX190W25-2D 25 32 38 50 114 0,8 XPMTO06 | 270,40€
TDX310W32-3D 32 40 93 55 186 04 XPMTO8 | 37545€
TDX200W25-2D 25 32 40 50 117 0,5 XPMT06 | 270,40€
TDX320W32-3D 32 40 9% 55 190 02 XPMTO8 | 37545€
TDX210W25-2D 25 32 42 50 120 03 XPMTO6 | 288,15€
TDX330W40-3D 40 50 90 65 204 2,3 XPMT11 | 37545€
TDX220W25-2D 25 32 44 50 123 1,2 XPMTO7 | 288,15€
TDX340W40-3D 40 50 102 65 208 2,1 XPMT11 | 398,60€
TDX225W25-2D 25 37 45 50 124,5 11 XPMTO7 | 288,15€
TDX350W40-3D 40 50 105 65 212 18 XPMT11 | 398,60€
TDX230W25-2D 25 37 46 50 126 0,9 XPMTO7 | 303,95€
TDX360W40-3D 40 50 108 65 216 15 XPMT11 | 398,60€
TDX240W25-2D 25 37 48 50 129 07 XPMTO7 | 303,95€
TDX370W40-3D 40 50 11 65 220 13 XPMT11 | 41345€
TDX245W25-2D 25 37 49 50 130,5 0,5 XPMTO7 | 303,95€
TDX380W40-3D 40 50 114 65 224 1 XPMT11 | 41345€
TDX250W25-2D 25 37 50 50 132 04 XPMTO7 | 303,95€
TDX390W40-3D 40 50 17 65 228 07 XPMT11 | 41345€
TDX270W32-2D 2 4 4 14 1, XPMT 20,7
ows 3 0 > >5 3 > il TDX400W40-3D 40 50 120 65 232 0,5 XPMT11 | 41345€
TDX280W32-2D 32 40 56 55 146 1,2 XPMT08 | 320,75€
TDX290W32-2D 32 40 58 55 149 1,0 XPMTO8 | 320,75€
TDX300W32-2D 3 2 60 55 152 07 —— J34p) TDX140W20-4D 20 25 56 43 123 04 XPMT04 | 311,65€
TDX310W32-2D 32 40 62 55 155 0,4 XPMT08 | 35595€ TDX145W20-4D 20 25 58 43 125 0.3 XPMTO4 | 31165€
TDX320W32-2D 32 40 64 55 158 0.2 XPMT08 | 35595€ TDX150W20-4D 20 % 60 43 128 0.9 XPMTO5 | 311,65€
TDX330W40-2D 40 50 66 65 171 23 XPMT11 | 35595€ TDX155W20-4D 20 32 62 43 130 038 XPMTO5 | 311,65¢€
TDX160W20-4D 20 32 64 43 132 0,6 XPMTO5 | 327,15€
TDX165W20-4D 20 32 66 43 135 0,5 XPMTO5 | 327,15€
TDX140W20-3D 20 25 42 43 106 04 XPMTO4 | 271,45€
TDX170W20-4D 20 32 68 43 137 0,4 XPMTO5 | 327,15€
TDX145W20-3D 20 25 435 43 108 03 XPMTO4 | 27145€
TDX175W25-4D 25 32 70 50 148 1,2 XPMTO6 | 327,15€
TDX150W20-3D 20 25 45 43 110 0,9 XPMTO5 | 271,45€
TDX180W25-4D 25 32 72 50 150 11 XPMTO6 | 327,15€
TDX155W20-3D 20 32 46,5 43 112 0,8 XPMTO5 | 271,45€
TDX185W25-4D 25 32 74 50 152 0,9 XPMT06 | 327,15€
TDX160W20- 2 2 4 4 114 ’ XPMT 284,
DX160W20-3D 0 3 8 3 06 05 84,80 € TDX190W25-4D 25 32 76 50 154 0,8 XPMTO6 | 327,15€
TDX165W20-3D 20 32 49,5 43 116 0,5 XPMTO5 | 284,80€
TDX195W25-4D 25 32 78 50 157 07 XPMTO6 | 327,15€
TDX170W20-3D 20 32 51 43 118 04 XPMTO5 | 284,80€
TDX200W25-4D 25 32 80 50 160 05 XPMTO6 | 327,15€
TDX175W25-3D 25 32 52,5 50 127 12 XPMT06 | 284,80€
TDX210W25-4D 25 32 84 50 164 03 XPMT06 | 350,50€
TDX180W25-3D 25 32 54 50 129 11 XPMTO6 | 284,80 €
TDX215W25-4D 25 32 86 50 166 02 XPMT06 | 350,50€
TDX185W25-3D 25 32 55,5 50 131 09 XPMTO6 | 284,80€
TDX220W25-4D 25 32 88 50 169 1,2 XPMTO7 | 350,50€
TDX190W25-3D 25 32 57 50 133 08 XPMT06 | 284,80€
TDX230W25-4D 25 37 92 50 173 0,9 XPMTO7 | 367,40€
TDX195W25-3D 25 32 58,5 50 135 0,7 XPMTO06 | 284,80€
TDX240W25-4D 25 37 9% 50 178 07 XPMTO7 | 367,40€
TDX200W25-3D 25 32 60 50 137 0,5 XPMT06 | 284,80€
TDX250W25-4D 25 37 100 50 183 04 XPMTO7 | 367,40€
TDX205W25-3D 25 32 61,5 50 139 04 XPMT06 | 284,80€
TDX260W25-4D 25 37 104 50 187 02 XPMTO7 | 38835€
TDX210W25-3D 25 32 63 50 141 03 XPMT06 | 303,95€
TDX270W32-4D 32 40 108 55 198 1,5 XPMTO8 | 38835€
TDX215W25-3D 25 32 64,5 50 143 02 XPMT06 | 303,95 €
TDX290W32-4D 32 40 116 55 208 1 XPMTO8 | 388,35€
TDX220W25-3D 25 32 66 50 145 12 XPMTO7 | 303,95€
TDX300W32-4D 32 40 120 55 213 0,7 XPMTO8 | 388,35€
TDX160W20-2D 20 32 32 43 98 06 XPMTO5 | 270,40€
TDX330W40-4D 40 50 132 65 238 2,3 XPMT11 | 431,95€
TDX230W25-3D 25 37 69 50 149 09 XPMTO7 | 318,85€
TDX340W40-4D 40 50 136 65 243 2,1 XPMT11 | 457,00€
TDX235W25-3D 25 37 70,5 50 151 0,8 XPMTO7 | 318,85€
TDX350W40-4D 40 50 140 65 248 18 XPMT11 | 457,00€
TDX240W25-3D 25 37 72 50 153 07 XPMTO7 | 318,85€
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Wendeplatte Wendeplatte

Probleme an der Schneidkante Probleme an der Schneidkante

Problem/Fehlerart Ursache Uberpriifung/Ldsung Problem/Fehlerart Ursache Uberpriifung/Lésung

Schneller Freiflachenverschleiss

e (iberhthte Schnittgeschwindigkeit

o Mikrostruktur des Werkstiicks enthalt
Karbid

- Schnittgeschwindigkeit verrringern
- hértere Sorte verwenden
- Wendeplatte mit positiverer Geometrie wahlen

- Kihimittel auf die Schneide richten

Kolkverschleiss

e (iberhthte Schnittgeschwindigkeit
e (iberhéhter Vorschub

e ungentigende Kiihlung

- Schnittgeschwindigkeit und Vorschub verringern
- hértere Sorte mit Oxyd-Beschichtung wahlen
- Wendeplatte mit positiverer Geometrie wahlen

- Kuhimittel auf die Schneide richten

Plattenbruch

e falsche Sorten-/Spanformer-Wahl und/
oder Schnittwerte

- Vorschub verrringern

- zéhere Sorte verwenden

- stérkere Spanformgeometrie wahlen

- vergewissern, dass Werkzeug-Aufspannung moglichst stabil ist

- Unterlegplatte ersetzen

e (iberhthte Warmebildung

e (iberhdhte Schnittkréfte

- Schnittgeschwindigkeit verrringern
- Vorschubwerte verringern
- KihImittel auf die Schneide richten

- hértere Sorte wahlen

e extreme Schwankung der
Zerspanungstemperatur

e unterbrochener Schnitt

- Vorschubwerte verrringern

- Schnittgeschwindigkeit erhdhen

- stérkere Spanformgeometrie wahlen

- vergewissern, dass Werkzeug-Aufspannung mdglichst stabil ist

- Kiihlung ausschalten

Aufbauschneide, schlechte
Oberfl&chenglite, Spanehaftung

e niedrige Schnittgeschwindigkeit

e schlechte Spanbildung

- Erhohung der Schnittgeschwindigkeit
- Wendeplatte mit positiverer Geometrie wahlen
- zdhere Sorte wahlen (PVD beschichtete Wendeplatten einsetzen)

- Kuhimittel auf die Schneide richten

schlechte Oberflachengiite

e hohe Vorschubwerte
e niedrige Schnittgeschwindigkeit

e zu kleiner Eckenradius

- Vorschubwerte verrringern und Schnittgschwindigkeit erhdhen
- positiveren Spanwinkel wahlen

- Kiihimittel auf die Schneide richten

- grosseren Eckenradius wéhlen

- Sorte mit glatterer Oberflache wéhlen

e (iberhdhte Vorschubwerte

e unterbrochener Schnitt

- Vorschubwerte verringern
- z&here Sorte wahlen
- stdrkere Spanformgeometrie wéhlen

- Stabilitdt verbessern

Werkstlick vibriert

e ungeniigende Aufspannung

e falsche Wendeplatten-Auswahl

- positivere Spanformgeometrie wéhlen

- kleineren Eckenradius wahlen

Starke Verschleisskerbe

e Werkstiick mit Kruste

e hochgehartete Werkstoffe

- Schnttgeschwindigkeit erhdhen
- z&here Sorte wahlen
- stdrkere Spanformgeometrie wéhlen

- wenn mdglich Zustellung kontinuierlich &ndern (Rampen fahren)

ungentigende Spankontrolle
(kohlenstoffarme Stahle)

e niedriger Vorschubwert

e grosser Eckenradius

- kleineren Eckenradius wahlen
- Anstellwinkel verkleinern

- vergewissern, dass die richtige Spanformgeometrie mit

den empfohlenen Daten eingesetzt wird
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Wendeplatte Wendeplatte

Werkstoff-Harte Berechnungsformeln

HB: Bringll Hé}'rtez'ahl. Ermit"'telt dgrch eine vorgeg«ibene Be'Iastung fiir eine bestimmte Zeit mit einer harten Stahl- oder Hartmetallkugel auf einer Werkstiickoberflache. Durch Messung Festzulegende Parameter Bekannte Parameter Formel
der Eindringtiefe kann iiber eine Tabelle die Hérte bestimmt werden.
. ) o ) Bearbeitungsdurchmesser (mm) Dm nxDpXn
HV: Hairte Vickers. Ahnlich wie die Brinell Priifung. Ein Diamant mit quadratischer Grundflache und 136° Spitzenwinkel dringt mit einer bestimmten Belastung in eine Schnittgeschwindikeit (m/min) | Ve Spindeldrehzah! (Uimin) . Ve = T
Werkstiickoberfléche ein. Die Eindringtiefe wird in Quadratmillimeter gemessen, durch die Belastung (kg) geteilt und ergibt so die gemessene Harte. s
) . Schnittgeschwindigkeit (m/min) Ve 1000 x v,
N A e A . Spindeldrehzahl (U/min) n n = —°-2¢
Rockwell Hartepriifung: Beim Priifvorgang wird die Eindringtiefe einer Stahlkugel oder einer Diamantspitze unter vorgegebener Belastung gemessen. Bearbeitungsdurchmesser (mm) Dm nxD,
Die C-Skala, HRC, wird fiir gehartete Stéhle und bei einigen einsatzgehérteten Werkstiicken angewandt. Bearbeitungsiange (mm) Im |
Bearbeitungszeit (min) T | Vorschub pro Umdrehung (mm/U) fn T = m
Die B-Skala, HRB, wird bei mittelharten und/oder angelassenen Werkstoffen wie Stahl mit mittlerem Kohlenstoffgehalt oder GuB Spindeldrehzahl (U/min) n fxn
eingesetzt.
. . Vorschub pro Umdrehung (mm/U) fn f2
Oberflachenglite (um) Rt : Rt = 1 x125
Die A-Skala, HRA, wird fiir Stahlplatten und einsatzgehértete Stahle beniitzt. Eckenradius (mm) re Te
Hinweis: Die Werte gelten nur fiir nicht austenitische Stéhle mit mehr als 2 mm Materialstérke. Schnittgeschwindigkeit (m/min) Ve
Zerspanungsvolumen (cm3/min) | Q | Schnitttiefe (mm) ap Q = v, xa,xf,
Brinell Vickers Rockwell Brinell Vickers Rockwell Vorschub pro Umdrehung (mm/U) fn
Zerspanungsvolumen (cm3/min) Q
HB HV HRC HRB HRA HB HV HRC HRB HRA Spezifische Schnittkraft fiir Spandicke = 0.4 mm (N/mm?) Kq
) , zifi i i icke = 0. 0.4
11 17 . 65.7 21 203 300 309 . 65.8 Antrigbsleistungsbedarf (kW) po P P ‘ Po = XKooy o 0.4 )02
Vorschub pro Umdrehung (mm/U) fn 60000 fy X sin K,
116 122 - 67.6 431 302 319 321 - 66.3 I
Eingriffswinkel (Grad) Kr
121 127 - 69.8 44.2 311 328 33.1 - 66.8 ) :
Antrigbsleistung (kW) Pc 30000 x P,
126 132 - 72 45.3 321 339 34.3 - 67.5 Drehmoment (Nm) G ) - c = —
Spindeldrehzahl (U/min) n mXxn
131 137 - 74 46.3 331 350 35.5 - 68.2
137 143 - 76.4 47.5 341 360 36.6 - 68.6
143 150 - 78.7 48.7 352 372 37.9 - 69.4
149 156 : 808 499 363 363 39.1 : 69.9 Werkstoff- und Materialgruppen
156 163 - 82.9 511 375 396 40.4 - 70.6
163 171 : 85 523 388 410 418 : 714 Kategorie  Deutschiand
Kobaltlegierungen
167 175 - 86 52.8 401 425 43.1 - 72 CoCr20W15Ni
170 178 : 86.8 53.3 415 440 445 : 72.8 Lot
174 182 - 87.8 53.9 429 455 457 - 73.5
179 188 - 89 54.6 444 472 471 - 741
Titanlegierungen
183 192 - 90 55.2 461 491 48.5 - 74.8 Tid
187 196 . 90.7 5.6 a77 508 496 : 75.6 fog
192 202 - 91.9 56.4 495 528 51 - 76.3 TAI3V2.5
TIAIBVAELI
197 207 - 92.8 56.9 514 547 52.1 - 76.8 TiAl
TiAl5Sn2
201 212 . 93.8 575 534 569 535 . 777 R —
207 218 - 94.6 58 555 591 54.7 - 78.3 TIAIGVA
TAIBV6S2
212 222 - 95.5 58.6 578 615 56 - 79 TiAl4Mo4Sn2Si0, 5
Gehértete Werkstoffe
217 228 - 96.4 59.2 601 640 57.3 - 79.7 H X100CrMo1 3
X110CMoV1 5
223 234 - 97.3 59.7 627 667 58.7 - 80.6 Gehartete  xescrvols
229 241 20.5 98.2 60.3 630 670 58.8 - 80.7 Stahle und
235 247 21.7 99 60.9 638 680 59.2 - 80.8 Guss
Hartguss
241 253 22.8 100 61.5 647 690 59.7 - 81 X260 NiCr 42
248 261 24.2 - 62.5 653 698 60 - 81.2 OX330NICraz |
G-X 260 NiC
255 269 254 - 63 670 720 61 - 81.8 H G-X 330NiCr42
5 6-X 300 CrNiSi 952
262 276 26.6 - 63.6 682 737 61.7 - 82.1 G?hartete G-X 300 CrMo 153
269 284 276 64.1 690 746 62 82.3 SHANE UG .o o 1521
: . : i : GUSS  GX260CiMoN 12021 |
277 292 28.8 - 64.5 706 772 63 - 82.8 GX260Cr27 |
G-X 300 CrMo 27 1
285 301 29.9 - 65.3 722 800 64 - 83.4
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Wendeplatte Wendeplatte

Werkstoff- und Materialgruppen Werkstoff- und Materialgruppen

Kategorie  Deutschland Kategorie  Deutschland Kategorie  Deutschland Kategorie  Deutschland
Kohlenstoffarme Stéhle Legierungen Legierungen
10 SPb 20 1.0722 17 MV 6 14NiCrM0134 1.6657

Kategorie

Deutschland Kategorie ~ Deutschland
Eisenlegierungen

Rostfreie Stahle ferritisch-martensitische Werkstoffe

= X 10CrA118 1.4742 GGL- XINiCrMoCu25205  |1.4539

e L = n 5 s o e X10CiA1 24 14762 NICr20 2 XINCMoCu2520 5 114539
i 10425 28N 6 170 Sioold 1770 X17CrNi 1622 1.4057 GGG 403 0,704 XONICITi 2615 1.4980
65-45 10443 40Mn 4 11157 24CHMoV5 5 1773 XNICoMoTi 1885 16369 GGG 35.3 0.7033 X1ONCrATS221 14876
St 36-1 1.020 15Mo 3 15415 GS-45 CrMoV10 4 1776 M X5CrNiNb1 5»1 0 1.4546 GGG 40 0.7040 )(i;\(fg[l\lilﬁISBI?%zz)B 1,282
ol 372 10038 16Mo5 1542 21CMovS 11 1.807 Rostfreier L ESUMPNNE] 9 66650 0.7050 Xt 2;« Crsi I36 16 1486
St 37-3 1.0116 15Cr3 1.7015 41 CrAlMo 7 1.8500 X80CrNiSi20 1,476 GGG 60 0.7060 - -
St44-2 10044 32 CiMo 12 18515 39CMoV139 1852 Stahl X10CrAT13 14724 GGG 70 0.7070 ﬁm{%’?ﬂmcﬂé (2’8 . 1 jgg
Ck10 11121 55 Cr3 1.7176 40CrMnM o7 1,231 X2CrNiMoSi19 5 1,442 GGG -NiCr202 0.6660 ” Nil CrrMooLPuN s1974 |1 '4563
St 37-1 1,112 5587 1.0904 35NiCr18 1,586 X22Ci 17 1.4057 GGG-NiMn 137 0.7652 X5NiCTi 25 15 :
StE 320-32 60 SiCr7 1.0961 Stahle fiir Werkzeug- und Formenbau X105 CrMo 17 1.4125 GGG-NiCr202 0.7660 YA0CoCrNiz0 20 1%
€15 1.0401 14MoV6 3 1,772 X8Ni9 1,566 Rostfreie Stéhle austenitische Werkstoffe Nicksllegisrunger :
c22 1.0402 15 GrMo 5 1.7262 X12Ni 19 1.5680 X12CNiTi18 9 1,488 GTW-40 0,804 NiMo 60T 2 461
Ck 15 1114 13 CrMo 4.4 1 X8Ni9 1,566 X2CrMoTi 182 1.4521 GTW-45 0,805 22650
9 SMn 36 1.0736 14 NiCr 10 1.5732 X40 CrMoV5 1 1.2344 X5CNiM oN17 13 1.4439 GTW-55 0,806 Nira0coiaTi 2l4632
9 SMnPh 36 1.0737 14 Ni 6 1.5622 X210CrW12 1,244 X50iNi13 4 14313 aTW-65 0.607 N\ Cr22reiao > l466 .
9SMn 28 1.0715 17 CrNiMo 6 1.6687 X30WCrvo 3 1.2581 X12CiMnNi 1 8 85 14371 0TS35 0814 _ :

. , NiCo15Cr15MoAIT | 2.4636
9 SMnPb 28 1.0718 40NiCrMo2 1,655 X165CMoV 12 1,260 X5 CrNi18 10 1.4350 GTS-45 0.8145
Stéhle mit mittlerem & hohem Kohlenstoffgehalt 49CrMo 4 1,724 X37CrMoW5 1 1,261 X2CiNiN18 10 14311 - - - - .
Ck 25 1,116 42016 1,756 SI8/1/2)5 1326 o GTW-35 0804 NiCr18Co18MoT i 2.4983
StE 380 189 420rMo 4 17225 X105 CrMo 17 14125 106188 14310 GT5-55 08155 : : 2.460¢
C3% 1,050 51CiMoV 4 1770 10012 Tona XBCrNi1 8 12 1,431 GTS55-04 0.8155 NiCo15CrMoAIT i 2.4636
Ck35 1118 35 CiiMo 6 16582 180N 28 14729 X6CiNb 18 1 0 1.4550 GTS65 08 NiCr15Co19MoT i
i35 11183 30NiCrMo16 6 1,675 X210 Cr 12 12080 G-X7CrNiNb18 9 1,455 GTS-65-02 0.8165 NiCo20C15MoAITI 24634
35520 10726 50 NiCr 13 1.2721 52908 1'325 X6CNiTi 18 10 1.4541 GTS-70 0.8170 NiCr20Ti 2.4630
C45 1,050 21 NiCrMo 2 1.6523 X155 CrvMo 12 1 112379 XACrN iMo17 12 2 1.4401 GTS-70-02 0.8170 NiCu30Fe
Ck45 1119 42 Cr 41 1,70 X155 CrvMo 12 1 1.2379 X2CrNiM 018 14 3 1.4435 Aluminium-Legierungen NiCr15Fe 2.4816
St 44-3 1.0144 20Mo Crs4 1,542 X2CNiM 017 12 2 1.440 AI99.5 3.0255 NiCr23Fe 2.4851
45520 1.0727 16MnCr5 1,714 G-X120Mn1 2 1,340 M X2CrN iMoN 18 13 1.4429 N?Cr22MoQN b 2.4856
ASt 45 1,044 55NiM 0V6G 1,723 1,340 X XBCrNiM oTi 17 12 2 1.4571 G-AISI9MGWA 323 NICI?21 Mo 2.4858
St50-2 1,005 gi’\’/\:lgﬂ;ﬂ; 1G4 5 1:?;2 $6-5-2 1.3343 ROStfreIeI’ X2CrNiM 01815 4 1.4438 AlZaM gCu0.5 3.4344/45 G-NiM 030 2,481
St52:3 1.0570 01 : S6/5/2/% 1.3243 G-MgZn4SE1Zr1 3510 :
ASt 52 1 50NiCr13 1.2721 S7-405 1325 Stahl X53CrMnNiN21 9 1,487 M gS?EBZn o7r 3510 N! Cr29Fe 2,464
6S-52 1,085 16 MnCrs 1.7131 $2-10-18 1,305 X12CiNi 25 21 1.4845 G-MgAgaSE2Zr] 3511 NiCu30Al 2438
f 53 11213 25 Criio 4 17218 52928 1,325 X3CiMo17-13-3 | 1.4436 G-MgA I8zn1 3561 .
€55 1054 32 Crhdo 12 1.7361 $10-43-10 1321 X15CNiSi20 12 14828 G-MgA9ZnT 3591 SNCr13AIBMoND __|LW2.4670
Ok 55 1.1203 s4Crd 17083 Rostfreie Stihle X2CiNiMoN17 112 |1.4406 G-AISTOM o(Cl) 3238 SNICri3A6MoNb  |LW2.4670
C60 1.0601 34 CrMo 4 1.7220 X60r 13 1.4000 XS0 1458 BT g 3,237
Ck 60 1.1221 36NiCr10 1,574 X7Cr13 1.4000 X1CrNiM oAl 129 -AISIAMG ’ NiCr16FeTi
6560 105 36 NiCrMo 4 1.6511 X714 1,400 GO 17 7 2568 Kupfer-Legierungen
S160-2 1,006 4104 17035 X60rA| 13 14002 - : G-CuSn 7 ZnPo 2, NiCr19CoT1MoT i 24973
Ck 67 11231 55 Cr 31 1,718 X12Cr5 13 1.4005 SO0 oND 18 12 a8 G-CuSn 5 ZnPb 2,110 NiCr20Co16MoTi
St70-2 1,007 50 Cr V4 1.8159 GX 12013 1.4006 YO0V 022 53 : G-CuPb 10 Sn 2,118 NiCr20TiAK 24631
Ck75 11248 100Cr2 1350 X10Cr 13 1.4006 . G-CuPb 15 Sn 2, NiFe35Cr14MoTi LW2.4662
C105W1 11585 55 NiCrMoV 6 1.2713 M 0Cr1a a1 X2CrNiN23 4 1,462 Cuzn5 2,024 NiCr19Fe19NDMo LW2.4668
C105W1 11545 100Cr 6 13505 X30Cr 13 14028 X2CrNMoN2253  |1.4462 CuZn30 2,027 NICri9FeTONDMo | LW2.4668
Ck101 11274 105WCr 6 12419 Rostfreier  yagcris 14031 X15CrNiSi 25 20 14841 Cuzna? 2,032 NiCr19Fe19NbMo (W2.466 8
C105W1 1.1545 100Cr6é 1.2067 Stahl X 46Cr 12 1.4034 G-CuZn 35A1 1 2,059 NiCu30Al 2,438
C105Wi 11545 36 NiCr 6 15710 GX200r 1403 66 10 0,60 G-Cuzn 3441 2 2,060 NiCr15MoTi LW2 4662
C 125W 1166 5657 1090 X8Cr 17 1.4016 6615 0.6015 G-CUPb20Sn 2119 S-NiMo30 2.4800
Legierungen 14 NiCr14 1.5752 X12CMoS 17 14104 GG 20 0.6020 G-CuCrF 35 2129 NiCr18CoMo 2.4666
16CrMo4 1,724 115Cve 1,22 X 6CrMo 17 1 14113 GG 25 0.6025 CuCrze 2129 NiFe33Cr17Mo
16CrMod 4 1734 90MnCrv8 L X501 134 14313 6 CUN10Ni5Fe 4 2007 NCr16Fe7TIAI 2,469
12CiMo195 1,736 owen 7 1.2542 X6CrTi 17 1451 66 35 06035 G-CuSn 10 2,105 NiCriGFeT 2:4669
10 CrMo 9,10 17380 BOwCH/7 1255 X5 CrTi 12 1451 GG 40 0.6040 0-CuSn 12 2105 G-NiM028 2,469
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Bezeichnungschliissel

Bezeichnungschliissel

Drehhalter Drehhalter
Drehen / Drehhalter Drehen / Drehhalter
1 Klemmsystem 2 Wendeplattenform 6 Halterh6he (mm) 7 Halterbreite (mm) 10 Angaben des Herstellers
# Die Angabe ist eine Zahl mit Die Angabe ist eine Zahl mit Im Bedarfsfall kann eine zusatzliche
| vorangestellter Null. vorangestellter Null. Angabe erfolgen, wenn der Hersteller
C : i ’\lj—‘ \:I z.B. 8 wird als 08 angegeben z.B. 8 wird als 08 angegeben weitere Einzelheiten zeigen méchte.
£ ‘ h A
| D | E || K | L
‘ (@) !
N \ D\
90° 60 i@ ‘80“ A
S T \' W

B N R 25 25 M 12 -

| C
#7‘
X SPECIAL
S
2

- v—

3 4 5 6 7 ? 9 10
| ! v \
3 Anstellwinkel 8 Drehhalterldnge (mm) 9 Schneidkantenlénge (mm)
20° 750 ™\ 90° 450 5 Schnittrichtung ’ A ‘ 32 ‘ ‘ N ‘ 160 ‘
A‘IDB@C Dﬁ _ 5 [ = ][ ¢ [ w ] Q Lo/
R ¢ | so || o | 180 |
oo v - o [ @ k| [e] | /X7
E W F % G tm 4 Wendeplatten-Freiwinkel ’ E ‘ 70 ‘ ‘ S ‘ 250 ‘ 1] BN
CF | 8o | T | 300 | S
93° 75" 95 B *1; ¢ »; N P — 6 | 9 || u | 30 | 9‘ [
J Y‘E K L W | 100 || v | a0 |
95°
D — E »;z o 0 | ow | oaso | &T g
63 75° 45¢ L ok | s |y | s00 |
N% Rw 3 %W v = | p ;} - (L [ w0 |[ x [seon] @
o e m | 150 |
60 72.5° 60 Die Angafﬁllst ei\ilntlel Zahl mit
T ZT Vv 7\ W % @O vorangestellter Null.
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Bezeichnungschlissel Bezeichnungschliissel

Ausdrehhalter Innendrehhalter
Drehen Drehen / Ausdrehhalter
1 Ausdrehhalter-Art 5 Wendeplattenform 7 Freiwinkel der Schneidplatte 8 Schittrichtung 40  Angaben des Herstellers
’ S ‘ ’ Ausdrehhalter Stahlausfiihrung ‘ Im Bedarfsfall kann eine zusatzliche Angabe
erfolgen, wenn der Hersteller weitere
’ A ‘ ’ Ausdrehhalter Stahlausfiihrung mit Kiihimittelbohrung ‘ \: = lgo C _Algo R 5,. Einzglheiten zeigen mochte.
2 2.B. R = Rundschaft, ohne Spannflich
- PR N B. R= , pannflachen
’ B ‘ ’ Ausdrehhalter Stahlausfiihrung mit Vibrationsd@mpfung ‘ C D E K L X - Riickwrtsausdrehen
’ D ‘ ’ Ausdrehhalter Stahlausftihrung mit Vibrationsddmpfung und Kihimittelbohrung ‘ D E } A
o o
’ C ‘ ’ Hartmetallschaft mit festem Plattentrager aus Stahl ‘ O 90:\ o 15 20
’ E ‘ ’ Hartmetallschaft mit festem Plattentrager aus Stahl und Kihimittelbohrung ‘ ) L
R[S T/ V W N P
’ F ‘ ’ Hartmetallschaft mit festem Plattentrédger aus Stahl und Vibrationsddmpfung ‘ A s ~Heq1°
G Hartmetallschaft mit festem Plattentrager aus Stahl, A
Vibrationsdampfung und Kihimittelbohrung
’ H ‘ ’Ausﬁjhrung aus Schwermetall ‘
’ J ‘ ’ Ausfiihrung aus Schwermetall mit Kiihimittelbohrung

S 25 T - P C L N R 12 - -

1 T 1|3 4 5 (i 7 8 9| 10
2 Schaft Durchmesser (mm) 3 Halterlange (mm) 4 Klemmsystem 6 Anstellwinkel 9 Schneidkantenlange (mm)
F | 80 || a | 180 |
? X 6 | 90 || R | 200 | c F goﬁ U %y Li @ L_A'L
\ H [ 100 || s | 250 |
— 9 [ 10 || T | 800 | K 75£ w 600& E IE
Die Angabe”ist ('e\;nﬁ Zahl mit ’ K ‘ 125 ‘ ’ U ‘ 350 ‘ L Y - —
vorangestellter Null. 5° °
° L | 140 || Vv | 400 | M ? 95° ssﬁg ° s
M | 150 || w | 4s0 | . H |
N | 10 || v | s00 | Q ;CE X SPECIAL
’ P ‘ 170 ‘ ’ X ‘ SPECIAL‘ ‘ S o (@ A g
ﬂ S ! 45
o = =
. Die Angabe ist eine Zahl mit
vorangestellter Null.
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Bezeichnungschlissel Bezeichnungschliissel

Wendeplatten Gewindedrehhalter
Drehen / Gewindeschneiden Drehen / Gewindeschneiden
1 Abmessung 2 Arbeitsgang 8 Hartmetallsorte 1 Befestigungsart 2 Arbeitsgang 4 Abmessung der Gewindedrehhalter
L I.LK. (mm) ‘ E ‘ AuBengewinde ‘ ‘ 9410 ‘ ‘ S ‘ Schraube ‘ ‘ E ‘ AuBengewinde ‘ | Gewindedrehhalter fiir AuBengewinde \
11 6.35 ‘ I ‘ Innengewinde 9420 A ‘ I ‘ Innengewinde ‘ Quadratischer Schaft: 2020 = 20 mm x 20 mm ‘
16 352 A 3 pr—— A A 3 pr—— ‘ Gewindedrehhalter fiir Innengewinde ‘
o) chnittrichtung chnittrichtung
16V 922 ( ‘ R ‘ R ‘ Runder Schaft: 0020 = 20 mm Durchmesser ‘
| Rechts ‘ ‘ ‘ Rechts ‘
22 1270 | @ A
22U 12.70 l N ‘ L ‘ Links ‘ ‘ L ‘ Links ‘
22V 12.70 L ‘ A
—1.C.—
27 15.88 4 Spanformer
27U®@ 15.88 ‘ B ‘ Gepresste Spanformgeometrie
O plattensitz und Vertikalplatte
@ Plattensitz und Platte U-Ausfiihrung ‘
1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 ? 6 ?
5 Steigung (mm) 7 Mehrzahnausfiihrung 5 Lange der Drehhalter (mm) 6 Plattensitzabmessung 7 Sonderausfiihrungen
" Vollprofil \ ‘ Z3hnezahl D 60 L I.C. (mm) B KiihImittelbohrung
‘ 0.35-12 ‘ F 80 11 6.35 C Hartmetallschaft
Senkrecht (zur
| Teilprofil | 6 oot \ H 100 16 952 \4 Schneide)
rofi 1 Satz
A 0.5-1.5 ‘ Vollorofi ‘ K 125 16V( ) 9.52 G Schneidentrager
G 1.75-3 o L 140 22 12.70
AG 053 ISO ACME PG M 150 22U(2) 12.70
N : UN ST.ACME AM.BUTT P 170 22V(1) 12.70
3.5-5
Q WH IT TRAPEZ SAGE R 200 27 15.88
5.5-6
U 558659 NPT ROUND API S 250 27U(2) 15.88
i i N PTF U NJ T 300 O Plattensitz und Vertikalplatte
@ Plattensitz und Platte U-Ausfiihrung
Plattensitz und &
‘ Teilprofil ‘ vV 400 Standardplatte 1@5‘ |
o o _
‘ 60 ‘ ‘ 55 ‘ ‘ ‘ Plattensitz und <t
Vertikalplatte 4@"
Plattensitz und Platte
U-Ausfiihrung
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Wendeplatte Wendeplatte

Wendeplatten ISO-Schliisselsystem Formschablonen
Symbol Winkel 0804 Coe05--04 C-05--08 C---06-02  C--06-04  C--06--08  C---06--12 C---08--02 C--08-04  C---08--08
T 5 B © B @ . 0o o
0 135° Octagon
P 108° Pentagon
R Round Symbol | Loch | Loch Form Form Spanbrecher
S 90° Square \ : C---12--02 C---12--04 C---12--08 C---12--12 C---12--16
; - nein ---09-- ---09-- ---09--
o Symbol | Winkel Symbol | Ecke Hohe (mm) | s (mm) ic (mm) ! C--09-02  C--09-04  C--09-08
T 60" rangle R ohne 1 Seite
no : O O O O O
C 80° Rhombic A +0.005 +0.025 +0.025 ; I~ @
B 5° )
D 559 Rhombic F +0.005 +0.025 +0.013 \ " -
[ 75° Rhombic ¢ ” C +0.013 +0.025 +0.025
D 150 M Loch 1 Seite
M 86° Rhombic H +0.013 +0.025 +0.013
£ 20° G Loch 2 Seiten
F 50° Rhombic E +0.025 +0.025 +0.025
. W nein C---19--08 C---19--12 ---19--16 C---19--24
R F 5 G +£0.025 +0.13 £0.025 Loch  Senkung C--16--08 C--16--12 C--16--16
v 35° Rhombic 7 400600 1 Seite
L 90° Rectangle 6 30° J +0.05 +0.025 | +0.05~%0.13
el am an 0 o\lollo
A 85° Parallelogram +0.013 +0.025 | £0.05~%0.13 } 2;0; g JSeien
p* 11° * ~ -
B 82° Parallelorgram L +0.025 +0.025 | £0.05~%0.13 ; i
- ~ Loch / Senkun:
K sepuldogam | *SmbolPlamaxhio | M| £008-%018 | £013 | £005~:013 i hy Senkng o
, als Ausnahme haben. Der x4 0083018 | £0.025 | 20.05~0.13 e
w 80° Hexagon Freiwinkel bezieht sich auf C Loch/ nein
X ) o die Hauptschneide u* +0.13~+0.38 +0.13 | £0.08~%0.25 2Sen
Die angegebenen Winkel zeigen die J 700000 2 Seiten
Spitzenwinkel fiir rhombische und *WSP-Umfang ist gesintert. Toleranz ist abhangig von der WSP-
parallele Wendeplatten 2 FREIWINKEL AN DER Grosse X - - - D---07--02 D---07--04 D---07--08 --11--02 --11--04 --11--08 -11--12
HAUPTSCHNEIDE .
1 PLATTENFORM 3 TOLERANZEN s und ic 4 PLATTENTYP \O\ \Q\ \O\ \NO\\O\\O\
C N M G 12 04 08 CS --15--02 --15--04 --15--08 --15--12 --15--16 -19--08 -19--12
1 2 3 4 5 6 7 8 ( )\\( )\\( )\\( )\\( )\ \Q\\Q\
Innen- 5 PLATTENGROSSE = SCHNEIDKANTENLANGE (mm) 6 PLATTENDICKE s (mm) 7 ECKENRADIUS r (mm) 8 OPTION SPANSTUFE
kreis-0 ) )
mm) A IDAVAVARORNO)! WP-Dicke Symbol ECkf:l:()“us Symbol HauptsRc/tIinSelenslymbol
(mm) ymbol
3.97 06 03 03 04 Spanbrechersymbol
sharp corner 00
476 08 04 | 04 05 159 o e
. 238 0 0.2 02 E---05--02 E---06--02  E---06--04 Freiwinkel = zweiter Buchstabe der Bezeichnung
05 :
N B C P D E
5.56 09 05 05 06 03 278 n e . @ @ @
- 0° 5° 7° 11° 15° 20°
318 03 08 08 / / / / /
6.0 06
6.35 n 06 06 07 04 397 B 2 k
. 476 04 16 16 E---08-02  E--08--04 E---08--08 Dicke = mittlere Zahl der Bezeichnung
794 13 07 08 09 05 : 20 2 w»
. o % - \o\ \o\ \o) w— .
7.94 07 24 %
9.55 | 16 09 09 1 16 09 06 28 2 03
10.0 10 932 ® ' 09
12.0 12
runde 00 (Inch) oder
2 02 | 1| 1519 12 0 Platten | MO(metric
15.875 27 15 16 19 15 10
16.0 16
19.05 33 19 19 23 19 13
20.0 20
22225 38 22 22 27
25.0 25
254 44 25 25 31 25
31.75 53 31 32 38 31
320 32
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Wendeplatte

Wendeplatte

Formschablonen Formschablonen

S---06--04 S---09--04  S--09-08  S$--09-12  S--09--16 S---12--04 S---12--08 S---12--12 S---12--16 V---07--02  V---07--04 V---11--02 V---11--04 V---11--08 V---13--02 V---13--04 V252

0] O O’ [O] [O] O ‘Q| [Q] [Q} O N ONINO N N0 OISO\
V---16--02 V---16--04 V---16--08 V---16--12

S--15--12 S---15--16 §-19-12 $---19--16 S--19--24 S---25--24 O \O\\O\\O\
Q Q O V---22--04 V---22--08 V---22--12

T--06--02  T---06--04 T---09--02  T---09--04 T---09--08 T-11-02  T--11--04  T-11-08  T--11--12

N Y NN\ N A S\

T304 T13-08 To--16--01 T---16--04 T---16--08 T---16--12 T---16--16

NN [N N[N N (o

R--06-00  R---08--MO R--09--00 R---10--MO R--12--00  R---12--MO R-—15--00 R-—-16--M0
T--22--04 T--22--08 T--20--12 T--22--16 T--20--24 T--20-32 : @ @ @ : : : :
R-19-00 R-+-20--MO R-+-25--00 R---25--MO R---32--MO
T---27--08 T-27--12 T--27--16 T-27--24 et @ i : @ @ ( : : )
T---33-16 T--33--24 T--33-32
/\ /\ i i W--02-02 W-—02--04 W---04--04 W--06--04  W---06-08  W---06--12
W---08--04 W---08--08 W---08-12 W---08--16

[0\ [0\ [0\ (o)
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